
Szablon Listy Kontrolnej Zgodności Z
Przepisami Ochrony Środowiska Dla

Warsztatu Samochodowego Checklist

Zarządzanie zużytym olejem
Procedury prawidłowego zbierania, przechowywania i utylizacji zużytego oleju.

ChecklistGuro

Pojemność zbiornika na olej (galony)

Wprowadź liczbę...

Data ostatniego przeglądu zbiornika

Wprowadź datę...

Ostatni zbiór oleju

Wprowadź godzinę...

Opis obszaru magazynowania oleju (bezpieczeństwo, zabezpieczenie)

Napisz coś...

https://checklistguro.com/pl


Obsługa płynu do chłodnic
Zapewnienie bezpiecznego przechowywania, obchodzenia się i utylizacji płynu niez
zamarzającego w celu zapobiegania zanieczyszczeniu środowiska.

Metoda pobierania oleju

Planowany odbiór

Pobieranie na żądanie

Kopia listu przeładunkowego oleju (Ostatni odbiór)

  Upload File

Szacunkowa produkcja oleju tygodniowo (galony)

Wprowadź liczbę...

Czy system izolacji został uruchomiony?

Tak

Nie.

Opis przechowywania płynu przeciwzamrazającego

Napisz coś...



Magazynowanie Odpadów Niebezpiecznych

Pojemność pojemnika na płyn chłodniczy (galony)

Wprowadź liczbę...

Materiał pojemnika

Polietylen

Stal

Inny

Data ostatniej inspekcji

Wprowadź datę...

Notatki z inspekcji/Obserwacje

Napisz coś...

Dostępność zestawów do usuwania wycieków

Tak

Nie.

Zdjęcie miejsca składowania płynu do chłodzenia.

  Upload File



Zgodność z przepisami dotyczącymi przechowywania materiałów niebezpiecznych,
takich jak rozpuszczalniki, środki czyszczące i płyn hamulcowy.

Opis przechowywanych odpadów niebezpiecznych

Napisz coś...

Ilość każdej substancji niebezpiecznej (w galonach/funtach)

Wprowadź liczbę...

Data ostatniej kontroli

Wprowadź datę...

Stan kontenera (Dobry, Zadowalający, Zły)

Dobrze.

Sprawiedliwy

Ubogi

Obserwowane potencjalne zagrożenia (Zaznacz wszystkie dotyczy):

Wycieki

Korozja

Brakujące etykiety

Niewłaściwe zabezpieczenie

Ryzyko wycieku



Kontrola emisji zanieczyszczeń powietrza
Monitorowanie i konserwacja urządzeń w celu minimalizacji zanieczyszczeń
powietrza (odparów farby, spalin).

Dołącz zdjęcia magazynu (jeśli dotyczy).

  Upload File

Podjęte działania naprawcze (jeśli dotyczy)

Napisz coś...

Wentylacja kabiny lakierniczej – przepływ objętościowy (stopy sześcienne
na minutę)

Wprowadź liczbę...

Częstotliwość konserwacji systemu wentylacji (dni)

Wprowadź liczbę...

Data ostatniej wymiany filtra - Kabina lakiernicza

Wprowadź datę...



Zapobieganie spływu wód opadowych
Środki zapobiegające przedostawaniu się zanieczyszczeń do urządzeń oporowych i
cieków wodnych.

Stan układu wydechowego

Doskonale

Dobrze.

Sprawiedliwy

Ubogi.

Uwagi dotyczące obserwacji emisji do powietrza

Napisz coś...

Status kalibracji detektora gazu

Oskalibrowane

Wymaga kalibracji.

Następna data kalibracji detektora gazu

Wprowadź datę...

Powierzchnia nieprzepuszczalna (ft²)

Wprowadź liczbę...



Czy istnieje plan zapobiegania, kontroli i zwalczania wycieków?

Tak.

Nie.

Brak danych.

Jakie metody zarządzania (BMP) są wdrażane?

Ochronne strefy pracy

Separator oleju i wody

Pojemniki na skropliny

Paski filtracyjne z roślinnością

Program sprzątania odkurzaczem

Data ostatniego przeglądu BMP

Wprowadź datę...

Podsumowanie wyników ostatniego przeglądu BMP

Napisz coś...

Czy na terenie magazynowania chemikaliów znajdują się wały ochronne?

Tak

Nie.

N/A



Zgodność myjki do części
Zapewnienie prawidłowego działania i konserwacji myjniarek w celu zapobiegania
emisji rozpuszczalników.

Przesyłanie zdjęć urządzeń do odprowadzania wody deszczowej

  Upload File

Poziom rozpuszczalnika (galony)

Wprowadź liczbę...

Data ostatniej wymiany rozpuszczalnika

Wprowadź datę...

Rodzaj rozpuszczalnika

Napisz coś...

Filtracja myjki ultradźwiękowej – mikrony

Wprowadź liczbę...



Utylizacja baterii
Przestrzeganie odpowiednich procedur przy zbieraniu i recyklingu zużytych baterii.

Stan filtra (wizualna inspekcja)

Doskonale

Dobrze.

Sprawiedliwy

Ubogi

Uwagi dotyczące oględzin wizualnych

Napisz coś...

Czy system odzyskiwania opar funkcjonuje?

Tak.

Nie.

Brak danych.

Data zbiórki baterii

Wprowadź datę...

Zebrana liczba baterii

Wprowadź liczbę...



Zarządzanie oponami
Odpowiedzialne składowanie i utylizacja/recykling zużytych opon.

Przedsiębiorstwo zajmujące się recyklingiem

Dostawca A

Dostawca B

Dostawca C

Uwagi dotyczące stanu akumulatora (np. skorodowany, uszkodzony)

Napisz coś...

Potwierdzenie Recyklingu (Manifest lub Certyfikat)

  Upload File

Typ baterii

Akumulator kwasowo-ołowiowy

Litowo-jonowy

Inny

Liczba opon przechowywanych na miejscu.

Wprowadź liczbę...



Dokumentacja i Archiwizacja
Prowadzenie dokumentacji dotyczącej kart przekazania odpadów, inspekcji i szkoleń.

Data ostatniego przeglądu miejsca przechowywania opon

Wprowadź datę...

Metody przechowywania opon

Magazynowanie z zadaszeniem

Odsłonięty schowek

Metody utylizacji/recyklingu opon

Recykling

Składowanie odpadów

Darowizna

Nazwa dostawcy usług recyklingu/utylizacji opon

Napisz coś...

Kopia umowy/porozumienia z dostawcą (jeśli dotyczy)

  Upload File

Data ostatniej weryfikacji dokumentu manifestu odpadów

Wprowadź datę...



Szkolenia pracownicze
Zapewnienie, że pracownicy są przeszkoleni w zakresie procedur związanych z
przestrzeganiem przepisów środowiskowych.

Kopie aktualnych kart odpadów (dołączono)

  Upload File

Ilość zużytego oleju w magazynie (galony)

Wprowadź liczbę...

Data ostatniej kontroli środowiskowej

Wprowadź datę...

Podsumowanie ustaleń audytu i działań naprawczych

Napisz coś...

Status raportowania regulacyjnego

Aktualny

Opóźniony

Nie dotyczy.

Kopie pozwoleń regulacyjnych (dołączono)

  Upload File



Data zakończenia szkolenia

Wprowadź datę...

Moduł szkoleniowy

Postępowanie z odpadami niebezpiecznymi

Kontrola emisji powietrznych

Zapobieganie spływom powierzchniowym

Zarządzanie zużytym olejem

Zrealizowane godziny szkolenia

Wprowadź liczbę...

Podsumowanie treści szkolenia

Napisz coś...

Podpis pracownika



Imię Trenera

Trener 1

Trener 2

Trener 3

Certyfikat ukończenia szkolenia (opcjonalny)

  Upload File


