СПИСЪК ЗА ПЪРВОНАЧАЛНА ПРОВЕРКА НА ДЕТАЙЛИТЕ (FAI)
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--- ОБЩА ИНФОРМАЦИЯ
 ---
[ ] Номер на доклада на FAI
[ ] Номер на част
[ ] Ниво на преглед
[ ] Наименование на доставчика
[ ] Дата на ФАИ
[ ] Количество на първа статия
[ ] Номер на поръчка / PO номер
[ ] Статус на FAI (планиран, В процес на изпълнение.
, Завършен, Отхвърлен)

--- ПРЕГЛЕД НА ДОКУМЕНТИ
 ---
[ ] Проверено ниво на преразглеждане на чертежа?
 (Да, Не.)
[ ] Документът за спецификация е проверен? (Да, Не)
[ ] Списък на прегледани документи (напр. чертеж, спецификация, план на процеса)

[ ] Качване на прегледани документи
[ ] Дата на преглед на документа

[ ] Номер за контрол на документа (ако има)

[ ] Има ли несъответствия между чертежа и поръчката? (Да, Не, Н/А)

--- ПРОВЕРКА НА МАТЕРИАЛИТЕ
 ---
[ ] Получено ли е удостоверение за материалите? (Да, Не.)
[ ] Сертификат за материали (напр. сертификат от леярна)

[ ] Материален номер на партида
[ ] Доставчик на материали
[ ] Материалът отговаря на спецификацията? (Да, Не, Н/П)
[ ] Детайли за несъответствие (ако материалът не отговаря)

[ ] Твърдост на материала (ако е приложимо)
[ ] Проследимостта на материалите е потвърдена?
 (Да, Не.)

--- ПРОВЕРКА НА ПРОЦЕСИТЕ ---
[ ] Опишете последователността на производствения процес.

[ ] Идентификационен номер на машина (напр. Фрезова машина 1)

[ ] Наличност на план за контрол на процесите? (Да, Не)
[ ] Използвани калибриращи инструменти/мерни уреди
 (Шублери, Микрометри, CMM, Оптичен сравнител)
[ ] Дата на изпълнение на процеса
[ ] Отклонения от стандартните оперативни процедури (СОП).
[ ] Статус на квалификацията на оператора?
 (квалифициран, неподходящ)

--- ПРОВЕРКА НА РАЗМЕРИТЕ ---
[ ] Дължина (Размер А)

[ ] Широчина (Размер B)

[ ] Височина (Размер C)

[ ] Диаметър (Размер D)
[ ] Дебелина на стената (Размер Е)

[ ] Спазване на GD&T - Позиция (Преминаване, Провал
, Няма данни.
)
[ ] Съответствие с GD&T - Паралелизъм (Минете.
, Проваляне
, Н/А
)
[ ] Доклад за измервания на размери

--- ФУНКЦИОНАЛНА ВЕРИФИКАЦИЯ
 ---
[ ] Опишете процедурата за функционален тест, която е следвана.
[ ] Резултат от теста: Изходно напрежение (V)

[ ] Резултат от теста: Налягане (PSI)

[ ] Работна температура по време на теста (Стайна температура (20-25°C)
, Повишена температура (напр. 50°C)
, Ниска температура (напр. -20°C)
)
[ ] Изпълнени функционални тестове (Отбележете всичко, което е приложимо)
 (Включване/Изключване, Скорост/Цикъл, Товароподемност, Тестване на комуникацията
, Функции за безопасност)
[ ] Общ резултат от функционален тест (Проход
, Провал
, Частичен проход, Не е приложимо.
)
[ ] Приложете видео на функционален тест (ако е приложимо).

--- ПОВЪРХНОСТНА ОБРАБОТКА И ВЪНШЕН ВИД ---
[ ] Ra стойност (микрони)

[ ] Rz стойност (микрони)

[ ] Вид на покритие (ако има такова) (Няма., Боя, Анодиране, Гальванизация, Други (Посочете в ДЪЛЪГ_ТЕКСТ))
[ ] Спецификация за повърхностно покритие (ако е приложимо)
[ ] Съответствие на цветовете (ако е приложимо)
 (Среща, Лека промяна, Значителни разлики - Документ в LONG_TEXT
)
[ ] Разминавания в описанието на външния вид (ако има такива)

[ ] Външен вид - снимки (множество)
[ ] Наблюдават се повърхностни дефекти? (Да, Не)

--- ПРОВЕРКА НА СГЛОБЯВАНЕТО (АКО Е ПРИЛОЖИМО) ---
[ ] Проверете дали всички крепежни елементи са налични и правилно монтирани. (Да, Не, Не е приложимо.
)
[ ] Брой проверени под-сглобки (напр. 100%)

[ ] Подравняване/Съвместимост на компонентите (Общо) (Отличен
, Приемлив, беден
, Няма приложимо.
)
[ ] Подробни наблюдения относно съвместимостта и подравняването на компонентите.
[ ] Качете снимки на ключови монтажни точки.
[ ] Проверка на въртящия момент (ако е приложимо) (Проверено и отговарящо на спецификациите., Не е приложимо.
, Извън спецификациите)
[ ] Стойности на въртящ момент (Записвайте действителните стойности)

[ ] Списък с конкретни подкомпоненти за проверка (Изберете всички приложими)
 (Под-сглобяем A, Под-Сглобка Б, Подкомпонент C, Всички подкомпоненти)

--- НЕРАЗРУШАВАЩ КОНТРОЛ (НК) (АКО Е ПРИЛОЖИМО) ---
[ ] Необходима ли е методика за неразрушаващ контрол? (Да, Не.)
[ ] Избрана/и метод/и за НКД (Визуална проверка, Инспекция с проникващ багривен агент, Инспекция с магнитни частици, Ултразвуково изследване, Радиографски контрол (Рентгенов), Други (Моля, уточнете)
)
[ ] Специфични изисквания за НВК (от чертеж/спецификация)

[ ] Документация на процедурите за НДТ
[ ] Измерване на дебелината с ултразвук (ако е приложимо)

[ ] Резултати от НДТ и наблюдавани аномалии
[ ] Отговаря ли на критериите за приемане?
 (Да, Не.)
[ ] Отклонение от критериите за приемане (ако е приложимо)
[ ] Подпис на инспектор по НГТ

--- ДОКУМЕНТАЦИЯ И ПРОСЛЕДИМОСТ ---
[ ] Доклад на FAI номер
[ ] Дата на завършване на FAI
[ ] Обобщение на отклоненията и предприетите коригиращи действия (ако има такива).
[ ] Сертификати за калибриране на измервателна техника
[ ] Статус на сертификат за материали (Получен и проверен сертификат, Сертификат в процес на издаване.
, Не се изисква сертификат.
)
[ ] Номер на партида (ако има такъв)
[ ] Проверени ли са записите за проследимост?
 (Проследимост на материалите
, Проследимост на процесите, Проследимост на оборудването)
[ ] Номер на част от доставчика

[ ] Подпис на инспектора

--- END OF TEMPLATE ---
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