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--- INFORMACIÓN GENERAL ---
[ ] Número de Informe de la FAI
[ ] Número de pieza
[ ] Nivel de revisión
[ ] Nombre del proveedor

[ ] Fecha FAI
[ ] Cantidad del Primer Artículo
[ ] Número de pedido / Número de orden de compra
[ ] Estado FAI (Planeado, En curso.
, Completado., Rechazado
)

--- REVISIÓN DE DOCUMENTOS
 ---
[ ] ¿Nivel de revisión de dibujo verificado? (Sí., No.)
[ ] ¿Documento de especificaciones verificado? (Sí., No.)
[ ] Lista de Documentos Revisados (p. ej., Dibujo, Especificación, Plan de Proceso)

[ ] Carga de documento(s) revisado(s)
[ ] Fecha de revisión del documento
[ ] Número de control de documento (si aplica)
[ ] ¿Existen discrepancias entre el plano y la orden de compra? (Sí., No., N/A)

--- VERIFICACIÓN DE MATERIALES ---
[ ] ¿Se recibió la certificación del material? (Sí, No.)
[ ] Certificado de Material (p. ej., Certificado de Obra)

[ ] Número de lote del material
[ ] Nombre del proveedor de materiales
[ ] ¿El material cumple con la especificación? (Sí, No., N/A)
[ ] Detalles de la discrepancia (si el material no cumple con los requisitos)
[ ] Dureza del Material (si aplica)
[ ] ¿Verificada la trazabilidad del material? (Sí., No.)

--- VERIFICACIÓN DE PROCESOS ---
[ ] Describe la secuencia del proceso de fabricación.
[ ] Identificador de máquina (p. ej., Torno 1)
[ ] ¿Disponibilidad del plan de control de procesos? (Sí., No.)
[ ] Calibres/Herramientas de inspección usados (Calibradores, Micrómetros, CMM, Comparador óptico)
[ ] Fecha de ejecución del proceso
[ ] Desviaciones de los Procedimientos Operativos Estándar (POE)

[ ] ¿Estatus de calificación del operador? (cualificado/a, No cualificado.
)

--- VERIFICACIÓN DIMENSIONAL ---
[ ] Longitud (Dimensión A)
[ ] Ancho (Dimensión B)
[ ] Altura (Dimensión C)
[ ] Diámetro (Dimensión D)
[ ] Espesor de la pared (Dimensión E)
[ ] Cumplimiento GD&T - Posición (Pasa., Fracasar
, N/A
)
[ ] Cumplimiento de GD&T – Paralelismo (Pasa., Fracasar
, N/A)
[ ] Informe de Medición Dimensional

--- VERIFICACIÓN FUNCIONAL ---
[ ] Describa el procedimiento de la prueba funcional seguido.
[ ] Resultado de la prueba: Salida de voltaje (V)
[ ] Resultado de la prueba: Presión de salida (PSI)
[ ] Temperatura de operación durante la prueba (Temperatura ambiente (20-25°C), Temperatura elevada (p. ej., 50 °C), Baja temperatura (p. ej., -20°C))
[ ] Pruebas Funcionales Realizadas (Marque todas las que correspondan) (Encender/Apagar, Frecuencia de Ciclo, Capacidad de carga, Pruebas de comunicación, Características de seguridad)
[ ] Resultado General de la Prueba Funcional (Pasa.
, Fracasar, Aprobación parcial, No aplicable.
)
[ ] Adjuntar video de prueba funcional (si aplica).

--- ACABADO SUPERFICIAL Y APARIENCIA ---
[ ] Valor Ra (Micras)

[ ] Valor Rz (Micras)
[ ] Tipo de recubrimiento superficial (si aplica)
 (Ninguno., Pintar, Anodizar, Galvanoplastia
, Otro (Especificar en TEXTO_LARGO))
[ ] Especificación de Recubrimiento Superficial (si aplica)
[ ] Coincidencia de color (si aplica) (Partido., Lieve variatie, Variación significativa - Documento en TEXTO_LARGO)
[ ] Descripción de discrepancias en la apariencia (si las hubiera).
[ ] Fotografías de apariencia (múltiples)
[ ] ¿Se observaron defectos superficiales? (Sí., No.)

--- VERIFICACIÓN DEL MONTAJE (SI APLICA)
 ---
[ ] Verifique que todos los sujetadores estén presentes y correctamente instalados. (Sí., No., No aplicable.
)
[ ] Número de subconjuntos verificados (p. ej., 100%)
[ ] Alineación/Ajuste de Componentes (General) (Excelente, Aceptable, Pobre, No aplica.)
[ ] Observaciones detalladas del encaje y la alineación de los componentes.
[ ] Sube fotos de los puntos críticos de montaje.
[ ] Verificación de torque (si aplica) (Verificado y conforme a las especificaciones., No aplicable.
, Fuera de especificaciones
)
[ ] Valores de par utilizados (registrar valores reales)
[ ] Lista de verificación de subconjuntos específicos (Seleccionar todas las opciones aplicables)
 (Subensamblaje A, Subensamblaje B, Subensamblaje C, Todos los subconjuntos)

--- ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (END) (SI APLICA) ---
[ ] ¿Se requiere método de NDT? (Sí., No.)
[ ] Métodos de CDT seleccionados (Inspección visual, Inspección por Penetración de Colorantes, Inspección por partículas magnéticas, Ensayos Ultrasónicos, Pruebas radiográficas (radiografías), Otro (Especificar))
[ ] Requisitos específicos de CND (de plano/especificación)
[ ] Documentación de Procedimientos NDT
[ ] Medición de espesor ultrasónica (si aplica)
[ ] Resultados y anomalías observadas de la NDT
[ ] ¿Se cumplieron los criterios de aceptación? (Sí., No)
[ ] Desviación de los criterios de aceptación (si aplica)
[ ] Firma del Inspector NDT

--- DOCUMENTACIÓN Y TRAZABILIDAD ---
[ ] Informe FAI Número
[ ] Fecha de finalización de FAI
[ ] Resumen de las desviaciones y acciones correctivas (si las hubiera).
[ ] Certificados de Calibración para Equipos de Medición
[ ] Estado del Certificado de Material (Certificado Recibido y Verificado, Certificado pendiente, No se requiere certificado.
)
[ ] Número de lote (si aplica)
[ ] ¿Registros de trazabilidad verificados? (Trazabilidad de los materiales, Trazabilidad de procesos, Trazabilidad de los equipos)
[ ] Número de pieza del proveedor
[ ] Firma del Inspector

--- END OF TEMPLATE ---
Transform this text into a digital, automated, and trackable mobile app!
Visit: https://checklistguro.com/templates/manufacturing/first-article-inspection-fai-checklist
(Click "Install Template" to launch your digital inspection tool immediately)
