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Lista De Verificacao Da Inspecao Inicial
Do Primeiro Artigo (FAI) Checklist

Informacoes Gerais

Informacdes basicas sobre o FAI, a peca e o fornecedor. Esta sec¢ao estabelece o
contexto para a inspegao.

Numero do relatério da FAI

Escreva alguma coisa...

NiUmero da peca

Escreva alguma coisa...

Nivel de Revisao

Escreva alguma coisa...

Nome do fornecedor

Escreva alguma coisa...


https://checklistguro.com/pt

Data da FAI

Insira a data...

Quantidade do primeiro artigo

Insira um ndamero...

Numero do pedido / Niumero da ordem de compra

Escreva alguma coisa...

Estado do FAI
(] Planejado

(] Em andamento.
(] concluido

(] Recusado

Analise de Documentos

Verificacdo de que todos os desenhos, especificacdes, documentos de processo e
outros documentos relacionados estao atualizados e corretos.

O nivel de revisao do desenho foi verificado?



O documento de especificacdes foi verificado?
(] sim
() Nao

Lista de documentos analisados (por exemplo, desenho técnico,
especificacoes, plano de processo)

Escreva alguma coisa...

Carregar o(s) Documento(s) Revisado(s)

s Upload File

Data da Revisao do Documento

Insira a data...

Numero de controle do documento (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Existem divergéncias entre o desenho técnico e a ordem de compra?

(] N&o se aplica.

Verificacao de Materiais



Confirmacéo de que os materiais utilizados cumprem os requisitos especificados,
incluindo a rastreabilidade e as certificacoes.

Certificado de materiais recebido?
(] sim
() Nao

Certificado de Material (por exemplo, certificado de fabrica)

s Upload File

NGmero do lote do material

Insira um ndamero...

Nome do fornecedor de materiais

Escreva alguma coisa...
O material esta em conformidade com as especificacdes?
(] Nao aplicavel.

Detalhes da discrepancia (caso o material nao esteja em conformidade)

Escreva alguma coisa...



Dureza do material (se aplicavel)

Insira um ndamero...

A rastreabilidade dos materiais foi verificada?

Verificacao do processo

Avaliacéo dos processos de fabrico utilizados na producéo do primeiro exemplar,
garantindo o cumprimento dos procedimentos documentados.

Descreva a sequéncia do processo de fabricacao.

Escreva alguma coisa...

Identificador da maquina (por exemplo, Torno 1)

Insira um ndamero...

O plano de controle de processos esta disponivel?

D Sim.
() Nao



Instrumentos/ferramentas de medicao usados para inspecao.
(] Paquimetro
(] Micrometros

(Jcmm

(] comparador Optico

Data da execucao do processo

Insira a data...

Desvios dos Procedimentos Operacionais Padrao (POP)

Escreva alguma coisa...

Qualificacao do operador: situacao atual?

(] Qualificado(a)
(] N&o qualificado.

Verificacao Dimensional

Medicao das dimensdes criticas para garantir que estas cumprem as tolerancias
especificadas nos desenhos e os requisitos de dimensionamento geométrico e
tolerancias (GD&T).

Comprimento (Dimensao A)

Insira um ndamero...



Largura (Dimenséao B)

Insira um ndamero...

Altura (Dimensao C)

Insira um ndamero...

Diametro (Dimensao D)

Insira um ndamero...

Espessura da parede (dimensao E)

Insira um ndamero...

Conformidade com GD&T - Posicao

() Passar
(] Falhar

(] N&o se aplica.

Conformidade com as normas GD&T - Paralelismo

D Passar
C] Falhar

(] Nao aplicavel.



Relatério de Medicao Dimensional

> Upload File

Verificacao Funcional

Teste do primeiro protétipo para confirmar se ele desempenha a(s) funcao(6es) para
a(s) qual(is) foi projetado, conforme definido nos requisitos.
Descreva o procedimento de teste funcional que foi seguido.

Escreva alguma coisa...

Resultado do teste: Tensao de saida (V)

Insira um ndamero...

Resultado do teste: Pressao de saida (PSI)

Insira um ndamero...

Temperatura de funcionamento durante o teste.
D Temperatura ambiente (20-25°C)
D Temperatura elevada (por exemplo, 50 °C)

D Baixa temperatura (por exemplo, -20 °C)



Testes de funcionalidade realizados (marque todas as op¢cdes aplicaveis)
(7] Ligar/Desligar

(] velocidade/Taxa de Ciclo

(] capacidade de carga

(] Testes de comunicagéo

(] Recursos de seguranca

Resultado Geral do Teste de Funcionalidade

(] Passar
D Falhar

D Aprovacao parcial
D Né&o se aplica.

Anexe o video do teste de funcionalidade (se aplicavel).

dy Upload File

Acabamento e aparéncia da superficie

Avaliacdo do acabamento superficial, da aparéncia e de quaisquer tratamentos
especiais aplicados a primeira peca produzida.

Valor de Ra (micrometros)

Insira um ndamero...

Valor de Rz (micrémetros)

Insira um ndamero...



Tipo de revestimento superficial (se aplicavel)
() Nenhum.

(] Tinta

(] Anodizagéo
(] Eletrodeposigio
(] outro (especificar em TEXTO_LONGO)

Especificacdes do revestimento superficial (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Correspondéncia de cores (se aplicavel)

D Correspondéncia / Jogo / Encontro

(] Pequena Variagéo

D Variacéo Significativa — Documento em LONG_TEXT

Descricao das discrepancias na aparéncia (se existirem)

Escreva alguma coisa...

Fotografias de aparéncia (varias)

> Upload File



Foram observados defeitos na superficie?
(] sim
() Nao

Verificacao da montagem (se aplicavel)

Inspecao de todos os componentes montados para garantir a montagem, o ajuste e
o funcionamento corretos.

Verifique se todos os fixadores estao presentes e corretamente
instalados.

D Sim.
D N&o

D Né&o se aplica.

Numero de Subconjuntos Verificados (por exemplo, 100%)

Insira um ndamero...

Alinhamento/Ajuste dos Componentes (em Geral)
[[] Excelente
(] Aceitavel

() Pobre

(] N&o se aplica.



Observacoes detalhadas sobre o ajuste e o alinhamento dos
componentes.

Escreva alguma coisa...

Carregue fotografias dos pontos de montagem mais importantes.

> Upload File

Verificacao do torque (se aplicavel)
D Verificado e em conformidade com as especificagcdes.
(] Né&o se aplica.

D Fora das especificacbes

Valores de Torque Utilizados (Registe os Valores Reais)

Escreva alguma coisa...

Lista de verificacdo dos subconjuntos especificos a serem verificados
(selecione todas as opcdes aplicaveis).

D Subconjunto A
D Subconjunto B
D Subconjunto C
D Todos 0s Subconjuntos

Ensaios Nao Destrutivos (END) (se aplicavel)

Realizacdo dos ensaios n&do destrutivos obrigatérios, como radiografia, ensaio por
liguidos penetrantes ou ensaio ultrassonico, conforme especificado nos requisitos.



E necessario o uso de um método de ensaio nio destrutivo?
(] sim
() Nao

Método(s) de ensaio nao destrutivo selecionado(s)
D Inspecéo Visual

D Inspecédo por Liquido Penetrante

D Inspecéo por Particulas Magnéticas

D Ensaios por Ultrassom

D Ensaios Radiogréficos (Raio-X)

D Outro (especificar)

Requisitos especificos de ensaios nao destrutivos (retirados do
desenholespecificacao)

Escreva alguma coisa...

Documentacao do Procedimento de Ensaios Nao Destrutivos

> Upload File

Medicao da espessura por ultrassom (se aplicavel)

Insira um ndamero...



Resultados e Anomalias Observadas nos Ensaios Nao Destrutivos

Escreva alguma coisa...

Os critérios de aceitacao foram cumpridos?
D Sim
D Nao.

Desvio dos critérios de aceitacao (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Assinatura do Inspetor de Ensaios Nao Destrutivos

Documentacao e Rastreabilidade

Verificagcdo da documentacéo adequada, incluindo registos de inspecao, resultados
de testes e rastreabilidade dos componentes e materiais.

Numero do Relatério da FAI

Escreva alguma coisa...



Data de conclusao do FAI

Insira a data...

Resumo das Desvios e A¢coes Corretivas (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Certificados de Calibracao para Equipamentos de Medicao

> Upload File

Estado do Certificado de Material
D Certificado recebido e verificado.

D Certificado pendente.

D Certificado n&o obrigatorio.

Numero do lote (se aplicavel)

Insira um ndamero...

Os registos de rastreabilidade foram verificados?
(] Rastreabilidade de Materiais

D Rastreabilidade do processo

D Rastreabilidade de Equipamentos



Numero de peca do fornecedor

CEscreva alguma coisa...

Assinatura do Inspetor




