LISTA DE VERIFICACIÓN PARA LA AUDITORÍA DE SEGURIDAD DE MAQUINARIA: EVALUACIÓN DE RIESGOS EN EL ENTORNO DE TRABAJO DE UNA PLANTA DE FABRICACIÓN.
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--- IDENTIFICACIÓN Y DOCUMENTACIÓN DE DISPOSITIVOS. ---
[ ] Nombre/Modelo de la máquina
[ ] Número de serie del equipo
[ ] Fecha de la última actualización manual.
[ ] Ubicación manual (física/digital) (Ubicación física, Digital: URL, Ambos)
[ ] Sube una copia del manual de la máquina (si está disponible).
[ ] ¿Existe una evaluación de riesgos de seguridad disponible para esta máquina? (Sí., No)
[ ] Número del documento de evaluación de riesgos (si corresponde)

--- PROTECTORES Y DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD ---
[ ] Condición de protección (general) (Excelente, Bien., Justo, equitativo., Malo., N/A)
[ ] Funcionalidad de interconexión (Funcional, Defectuoso, No aplica.)
[ ] Número de sensores de barrera de luz (si corresponde)
[ ] Estado del botón de parada de emergencia (Funcional, Defectuoso, Faltante, No aplica.)
[ ] Descripción de cualquier daño o modificación realizada en el dispositivo.
[ ] Resultado de la prueba del circuito de parada de emergencia (aprobado/no aprobado) (Aprobar, Error, No aplica.)
[ ] Fotografía que muestre el estado del guardia (si procede).

--- PROCEDIMIENTOS DE BLOQUEO Y ETIQUETADO ---
[ ] Describa el procedimiento actual de bloqueo y etiquetado (LOTO) para esta máquina.
[ ] Número de empleados que han recibido capacitación sobre los procedimientos de bloqueo y etiquetado (LOTO) para esta máquina en el último año.
[ ] Fecha de la última revisión y actualización del procedimiento LOTO.
[ ] ¿Cuáles de los siguientes pasos del procedimiento LOTO están incluidos en el proceso? (Identifique las fuentes de energía., Aísle las fuentes de energía., Aplique dispositivos de bloqueo y etiquetado., Verificar el aislamiento., Solo personal autorizado.)
[ ] Cargue una copia del documento del procedimiento LOTO específico para la máquina.
[ ] ¿Está el procedimiento de LOTO (bloqueo/etiquetado) publicado de forma clara cerca de la máquina? (Sí., No., No aplica.)
[ ] Tiempo promedio necesario para completar el procedimiento LOTO (estimado).
[ ] Firma de la persona que verifica el procedimiento de bloqueo/etiquetado (LOTO).

--- FUNCIÓN DE PARADA DE EMERGENCIA ---
[ ] Hora de la prueba de parada de emergencia
[ ] Tiempo de pausa (en segundos)
[ ] Estado del botón de parada de emergencia (Excelente, Bien., Justo/a, Malo)
[ ] Funcionalidad del circuito (Funcional, Parcialmente funcional, No funcional.)
[ ] Notas/Observaciones (en caso de detectar algún problema)
[ ] Firma del técnico (confirmación de la prueba)

--- FORMACIÓN Y CAPACITACIÓN DEL OPERADOR ---
[ ] Horas de formación para operadores completadas.
[ ] Módulos de formación incluidos (Procedimientos de seguridad específicos para cada máquina., Bloqueo y etiquetado., Respuesta ante emergencias, Equipo de protección personal (EPP))
[ ] Fecha de la última sesión de capacitación.
[ ] Temas que se tratarán en la capacitación (seleccione todas las opciones que correspondan) (Funcionamiento básico de la máquina, Bloqueos de seguridad, Procedimientos de parada de emergencia, Resolución de problemas)
[ ] Resumen del contenido de la capacitación.
[ ] Tipo de evaluación (Examen escrito, Demostración práctica, Ambos)
[ ] Puntuación de la evaluación (si corresponde)
[ ] Firma del operador

--- DISTRIBUCIÓN Y ACCESIBILIDAD DEL ESPACIO DE TRABAJO ---
[ ] Distancia mínima de seguridad con respecto a la máquina (en pies)
[ ] ¿Hay una iluminación adecuada? (Sí., No, N/A)
[ ] ¿Hay rutas despejadas alrededor de la máquina? (Sí., No., Parcialmente obstruido.)
[ ] Describa cualquier obstáculo o peligro.
[ ] ¿Hay suficiente espacio para realizar el mantenimiento? (Sí., No., No estoy seguro.)
[ ] Registre la ubicación de la máquina para futuras consultas.

--- EQUIPO DE PROTECCIÓN PERSONAL (EPP) ---
[ ] Equipo de protección personal (EPP) obligatorio para la operación de maquinaria. (Gafas de seguridad, Protección auditiva, Guantes, Botas de seguridad con puntera de acero, Respirador, Protector facial)
[ ] Cantidad de gafas de seguridad disponibles.
[ ] Cantidad de protectores auditivos disponibles
[ ] Comentarios u observaciones sobre el estado del equipo de protección personal (EPP)
[ ] Fecha de la última inspección/reemplazo del equipo de protección personal.

--- RIESGOS ESPECÍFICOS DE CADA MÁQUINA ---
[ ] Describa cualquier posible punto de riesgo o peligro de atrapamiento.
[ ] Registre el nivel de ruido (dB) en la posición del operador.
[ ] Seleccione cualquier contaminante presente en el aire durante el funcionamiento. (Polvo, Humo, Niebla, Gases, Ninguno)
[ ] Registre el rango de temperatura de funcionamiento (en grados Celsius/Fahrenheit).
[ ] Describa cualquier riesgo potencial relacionado con proyectiles o con la proyección de fragmentos.
[ ] ¿Cuál es el grado de peligrosidad de los riesgos eléctricos? (Bajo, Mediano, Alto)
[ ] Cargue fotos o videos de los riesgos identificados.

--- INSPECCIONES Y MANTENIMIENTO PERIÓDICOS ---
[ ] Fecha de la última inspección
[ ] Intervalo de inspección (días/semanas/meses)
[ ] Tipo de mantenimiento realizado.
[ ] Detalles de las actividades de mantenimiento
[ ] Nivel de lubricante (si corresponde)
[ ] Estado de los filtros (si corresponde) (Excelente, Bien., Justo, Malo.)
[ ] Fecha de la próxima actualización programada.
[ ] Hora de inicio del mantenimiento

--- ACCIONES CORRECTIVAS Y SEGUIMIENTO ---
[ ] Nivel de gravedad (del 1 al 5)
[ ] Descripción detallada de las acciones correctivas necesarias.
[ ] Fecha prevista de finalización
[ ] Parte responsable. (Mantenimiento, Producción, Ingeniería, Seguridad)
[ ] Notas/Comentarios
[ ] Estado (Abrir, En curso., Completado, En espera)
[ ] Fecha real de finalización
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