LISTE DE CONTRÔLE POUR L’AUDIT DE LA SÉCURITÉ DES MACHINES : ÉVALUATION DES RISQUES LIÉS À LA SÉCURITÉ DANS UN ENVIRONNEMENT DE PRODUCTION.
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--- IDENTIFICATION ET DOCUMENTATION DES MACHINES ---
[ ] Nom/Modèle de la machine
[ ] Numéro de série de la machine
[ ] Date de la dernière mise à jour manuelle.
[ ] Emplacement manuel (physique/numérique) (Emplacement physique, Numérique - URL, Les deux)
[ ] Téléchargez une copie du manuel de la machine (si disponible).
[ ] Existe-t-il une évaluation des risques pour la sécurité concernant cette machine ? (Oui., Non)
[ ] Numéro du document d’évaluation des risques (le cas échéant)

--- DISPOSITIFS DE PROTECTION ET DE SÉCURITÉ ---
[ ] Condition de sécurité (générale) (Excellent, Bien, Juste, Mauvais, N/A)
[ ] Fonctionnalité d’interconnexion (Fonctionnel, Défectueux, N/A)
[ ] Nombre de capteurs de barrière immatérielle (le cas échéant)
[ ] État du bouton d’arrêt d’urgence (Fonctionnel, Défectueux, Manquant, N/A)
[ ] Description de tout dommage ou modification apportée au système de sécurité.
[ ] Résultat du test du circuit d’arrêt d’urgence (Réussi/Échoué) (Réussir, Échec, N/A)
[ ] Photo attestant de l’état du dispositif de sécurité (le cas échéant)

--- PROCÉDURES DE CONSIGNATION ET DE VERROUILLAGE ---
[ ] Décrivez la procédure actuelle de consignation/étiquetage (LOTO) pour cette machine.
[ ] Nombre d’employés ayant reçu une formation sur les procédures de consignation et de déconsignation (LOTO) pour cette machine au cours de l’année écoulée.
[ ] Date de la dernière révision et mise à jour de la procédure LOTO.
[ ] Parmi les étapes suivantes du protocole LOTO, lesquelles sont incluses dans la procédure ? (Identifier les sources d’énergie., Isoler les sources d’énergie., Utiliser des dispositifs de verrouillage/étiquetage., Vérifier l’isolation., Accès réservé au personnel autorisé.)
[ ] Téléchargez une copie du document de procédure LOTO spécifique à la machine.
[ ] La procédure LOTO est-elle affichée de manière claire à proximité de la machine ? (Oui, Non, N/A)
[ ] Durée moyenne nécessaire pour mener à bien la procédure LOTO (estimation).
[ ] Signature de la personne chargée de vérifier la procédure LOTO.

--- FONCTIONNALITÉ D’ARRÊT D’URGENCE ---
[ ] Heure du test d’arrêt d’urgence
[ ] Durée avant l’arrêt (en secondes)
[ ] État du bouton d’arrêt d’urgence (Excellent, Bien., Juste, Mauvais)
[ ] Fonctionnalités du circuit (Fonctionnel, Partiellement fonctionnel., Non fonctionnel)
[ ] Notes/Observations (le cas échéant, en cas de problèmes détectés)
[ ] Signature du technicien (confirmation du test)

--- FORMATION ET ÉVALUATION DES COMPÉTENCES DES OPÉRATEURS ---
[ ] Nombre d’heures de formation des opérateurs achevées.
[ ] Modules de formation abordés. (Procédures de sécurité spécifiques à chaque machine, Consignation/Étiquetage, Intervention d’urgence, Équipement de protection individuelle (EPI))
[ ] Date de la dernière session de formation.
[ ] Sujets abordés lors de la formation (cochez toutes les options pertinentes) (Fonctionnement de base de la machine., Dispositifs de sécurité à verrouillage., Procédures d’arrêt d’urgence, Résolution des problèmes)
[ ] Récapitulatif du contenu de la formation
[ ] Type d’évaluation (Examen écrit, Démonstration pratique, Les deux)
[ ] Score d’évaluation (le cas échéant)
[ ] Signature de l’opérateur

--- AMÉNAGEMENT ET ACCESSIBILITÉ DES ESPACES DE TRAVAIL ---
[ ] Distance de sécurité minimale par rapport à la machine (en pieds)
[ ] L’éclairage est-il suffisant ? (Oui., Non, N/A)
[ ] Chemins dégagés autour de la machine ? (Oui, Non., Partiellement obstrué)
[ ] Décrivez tout obstacle ou danger.
[ ] Y a-t-il suffisamment d’espace pour la maintenance ? (Oui, Non, Incertain)
[ ] Enregistrez l’emplacement de la machine à des fins de référence.

--- ÉQUIPEMENT DE PROTECTION INDIVIDUELLE (EPI) ---
[ ] Équipement de protection individuelle (EPI) requis pour l’utilisation des machines. (Lunettes de sécurité, Protection auditive, Gants, Bottes de sécurité à embout en acier, Respirateur, Écran facial)
[ ] Quantité de lunettes de sécurité disponibles
[ ] Quantité de protections auditives disponibles.
[ ] Commentaires/Observations concernant l’état des équipements de protection individuelle (EPI)
[ ] Date de la dernière inspection/du dernier remplacement des équipements de protection individuelle (EPI)

--- RISQUES SPÉCIFIQUES À CHAQUE MACHINE ---
[ ] Décrivez les éventuels points de coincement ou les risques d’enchevêtrement.
[ ] Enregistrez le niveau sonore (en dB) au niveau du poste de travail de l’opérateur.
[ ] Sélectionnez tous les contaminants présents dans l’air pendant le fonctionnement. (Poussière, Fumées, Brouillard, Gaz, Aucun)
[ ] Enregistrez la plage de températures de fonctionnement (en degrés Celsius/Fahrenheit).
[ ] Décrivez les risques potentiels liés à la projection d’objets ou à la dispersion de débris.
[ ] Quel est le niveau de dangerosité des risques électriques ? (Faible, Moyen, Élevé)
[ ] Téléchargez des photos ou des vidéos des dangers identifiés.

--- INSPECTIONS ET MAINTENANCE RÉGULIÈRES ---
[ ] Date de la dernière inspection
[ ] Intervalle d’inspection (jours/semaines/mois)
[ ] Type de maintenance effectuée
[ ] Détails des opérations de maintenance
[ ] Niveau de lubrifiant (le cas échéant)
[ ] État des filtres (le cas échéant) (Excellent, Bien., Juste, Mauvais)
[ ] Date de la prochaine maintenance programmée.
[ ] Heure de début de la maintenance

--- MESURES CORRECTIVES ET SUIVI ---
[ ] Niveau de gravité (de 1 à 5)
[ ] Description détaillée des mesures correctives à prendre.
[ ] Date d’achèvement prévue
[ ] Personne responsable (Maintenance, Production, Ingénierie, Sécurité)
[ ] Notes/Commentaires
[ ] Statut (Ouvrir, En cours., Terminé, En attente)
[ ] Date d’achèvement effective

--- END OF TEMPLATE ---
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