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--- REVISIÓN DE REGISTROS DE DISEÑO Y DOCUMENTACIÓN ---
[ ] Nivel de Revisión de Dibujo
[ ] Resumen de desviaciones de las especificaciones (si las hay)
[ ] Número de pieza
[ ] Estado BOM (Aprobado, Pendiente, Revisión necesaria.)
[ ] Fecha de la última revisión del dibujo
[ ] Resumen de hallazgos de la revisión del registro de diseño.
[ ] Estado de la Orden de Cambio de Ingeniería (OCE) (Ninguno., Abierto/a, Cerrado)
[ ] Nivel de Revisión Estado

--- PRESENTACIÓN Y EVALUACIÓN DE MUESTRAS DE INGENIERÍA ---
[ ] Descripción de las desviaciones de la muestra de ingeniería (si las hay)
[ ] Fotografías de muestra de ingeniería
[ ] Número de muestras de ingeniería recibidas

[ ] Descripción de los procedimientos de pruebas de muestra
[ ] Temperatura de prueba (°C)

[ ] Prueba de Humedad (%)
[ ] Evaluación general del desempeño (Cumple con los requisitos.
, Cumple parcialmente los requisitos., No cumple con los requisitos.
)
[ ] Fecha de recibo de muestra
[ ] Comentarios detallados sobre el desempeño.

--- CAPACIDAD Y CONTROL DE PROCESOS ---
[ ] Índice de Capacidad del Proceso (Cp)

[ ] Índice de Capacidad del Proceso (Cpk)

[ ] Variación de Proceso a Corto Plazo (Sigma)
[ ] Descripción del Plan de Control de Procesos
[ ] Plan de Control
[ ] Estado de Validación del Proceso
 (No validado., Validado)
[ ] Fecha de Validación del Proceso

[ ] Descripción de cualquier desviación del proceso y acciones correctivas.
[ ] Parámetros Críticos del Proceso (PCP) Monitoreados

--- APROBACIÓN DE MATERIALES Y COMPONENTES ---
[ ] Certificados de Materiales (p. ej., RoHS, REACH, Cumplimiento)
[ ] Resumen de la Revisión de Especificaciones de Material (incluyendo revisiones y variaciones)

[ ] Sistema de Trazabilidad de Lotes de Materiales? (Sí., No.)
[ ] Tamaño de lote (mínimo)
[ ] ¿Estado de aprobación de material del proveedor? (Aprobado, Pendiente de aprobación, No aprobado.)
[ ] Observaciones sobre Sustituciones de Materiales (si las hubiera)
[ ] Hojas de datos/Especificaciones de componentes

--- ANÁLISIS DEL SISTEMA DE MEDICIÓN (ASM) ---
[ ] Tipo de estudio MSA realizado (Gage R&R, Atributo, Variable) (Gage R&R, Atributo, Variable, Otro (Especifique en TEXTO_LARGO))
[ ] Número de pruebas/repeticiones para el estudio MSA
[ ] Breve descripción de la metodología del estudio MSA
[ ] Valor de repetibilidad (r)
[ ] Valor de reproducibilidad
[ ] Valor de Variación Parte a Parte (V)
[ ] Variación general del MSA (E) Valor
[ ] ¿Se cumplieron los criterios de aceptación? (Sí., No.)
[ ] Informe de estudio MSA (PDF/Excel)
[ ] Comentarios/Acciones correctivas (si aplica)

--- APROBACIÓN DE LA APARIENCIA DEL PRODUCTO ---
[ ] Describe los estándares estéticos y visuales del producto.
[ ] Sube muestras de apariencia aprobadas o imágenes de referencia.
[ ] Límites de variación aceptables para el color (p. ej., valores Delta E).
[ ] Requisito de acabado superficial (p. ej., mate, brillo, texturizado). (Mate, Brillo, Texturizado/a, Otros (especificar))
[ ] Seleccione los defectos de apariencia aplicables a ser monitoreados. (Arañazos, Abolladuras, Inconsistencias de color, Evidencia de línea de corte, Cáscara de naranja, Otro (especificar))
[ ] Criterios de aceptación para defectos visuales (p. ej., menores, mayores, críticos). (Menor, Mayor, Crítico)
[ ] Descripción detallada de las tolerancias aceptables para variaciones de apariencia.

--- EMBALAJE Y ETIQUETADO ---
[ ] Resumen de Especificaciones de Embalaje
[ ] Planos de embalaje/Esquemas de embalaje
[ ] Cumplimiento de materiales de embalaje (p. ej., RoHS, REACH) (Conforme, Incumplidor/a, En revisión
)
[ ] ¿Se cumplieron los requisitos de etiquetado? (Número de parte, Número de lote, Nivel de revisión, Número de Orden de Compra del Cliente, País de origen, Etiquetas de advertencia (si aplica))
[ ] Unidades por paquete
[ ] Resultados de la prueba de integridad del empaque (Pasa., Fallar, No aplicable.
)
[ ] Defectos de embalaje observados (si los hay)

--- PRODUCCIÓN INICIAL Y REVISIÓN DE MUESTRAS ---
[ ] Tamaño de la muestra para la primera producción
[ ] Descripción del entorno de producción/línea utilizada.
[ ] ¿Se verificaron las características críticas durante la ejecución inicial? (Dimensional, Funcional
, Visual, Propiedades de los materiales, Rendimiento)
[ ] Fotos representativas de la primera producción.
[ ] ¿Se han detectado desviaciones del proceso aprobado?
[ ] ¿Cumplimiento de las especificaciones? (Sí., No.)
[ ] Fecha de la primera producción.
[ ] Cantidad de piezas producidas durante la producción inicial
[ ] Descripción de las medidas correctivas adoptadas (si las hubo)

--- APROBACIÓN FINAL Y FIRMA. ---
[ ] Fecha de finalización del PPAP
[ ] Estado PPAP (Aprobado, Rechazado
, Aprobado con reservas)
[ ] Comentarios / Notas de Desviación (si aplica)
[ ] Aprobación de ingeniería
[ ] Aprobación de fabricación
[ ] Próximos pasos/Acciones de seguimiento (si aplica) (Ninguno., Se requiere más pruebas., Se recomiendan ajustes al proceso., Revisión de materiales necesaria.)
[ ] Número de Revisión (del documento aprobado)

--- RETENCIÓN DOCUMENTAL Y TRAZABILIDAD ---
[ ] Número de registros de PPAP retenidos
[ ] Fecha de la última revisión del registro PPAP
[ ] Resumen de los hallazgos de la revisión de registros (si los hubiera)
[ ] Subir Documento de Política de Conservación de Registros
[ ] Ubicación de almacenamiento de registros (física o digital) (Archivo Físico, Servidor Digital (Especificar)
)
[ ] Descripción de las medidas de seguridad para el almacenamiento digital (si aplica)
[ ] Fecha de la próxima revisión programada de la conservación de registros
[ ] Persona de contacto para la recuperación de registros
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