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--- DÉFINITION DES PLANS ET DE LA PORTÉE ---
[ ] Nom du processus
[ ] Description du processus
[ ] Objectif d'étude (Identifier les capacités, Évaluer les progrès, Conformité aux spécifications
)
[ ] Taille de l'échantillon (prévue)
[ ] Date de début d'étude
[ ] Limites de spécification (USL, LSL)
[ ] Attribut d'importance cruciale pour la qualité ? (Oui, Non.)
[ ] Sources potentielles de variation (Matériel, Équipement, Méthode, Main-d'œuvre, Environnement)

--- COLLECTE ET PRÉPARATION DES DONNÉES ---
[ ] Taille de l'échantillon (n)

[ ] Méthode d'échantillonnage (Aléatoire, Systématique, stratifié(e), Commodité)
[ ] Justification de la taille de l'échantillon
[ ] Date de début de collecte des données
[ ] Date de fin de collecte des données
[ ] Nombre de sous-groupes (le cas échéant)
[ ] Données mesurées / Variables mesurées (Longueur, Diamètre, Poids, Finition de surface, Autre (Préciser dans un texte plus long)
)
[ ] Description détaillée du système de mesure et de l'équipement utilisé
[ ] Description des étapes de nettoyage des données effectuées (p. ex. suppression des valeurs aberrantes)


--- ANALYSE STATISTIQUE ET CALCULS ---
[ ] Taille de l'échantillon (n)

[ ] Moyenne (X̄)
[ ] Écart type (s)

[ ] Limite supérieure de spécification
[ ] Limite de spécification inférieure
[ ] Calcul du Cpk

[ ] Calcul du Cpk
[ ] Calcul des PP
[ ] Calcul du Ppk
[ ] Type de distribution présumée (p. ex. normale)
 (Normal, Anormal – Analyse plus approfondie requise.)

--- INTERPRÉTATION ET RAPPORTS ---
[ ] Résumé des principales conclusions
[ ] Indice de capacité de processus (ICP)

[ ] Cpk (Indice de capacité du processus – Limite inférieure)

[ ] Cpm (Indice de capacité du processus – Ajusté)
[ ] Le processus répond-il aux exigences de capacité ? (Oui., Non., Nécessite un examen plus approfondi.)
[ ] Explication des résultats et des tendances de l’indice de capacité
[ ] Recommandations pour l'amélioration des processus
[ ] Diagramme de contrôle
[ ] Risques potentiels identifiés durant l'étude

--- MESURES CORRECTIVES ET SUIVI ---
[ ] Décrivez les causes profondes identifiées de l'insuffisance de la capacité du processus.
[ ] Exposez les mesures correctives envisagées afin de résoudre la (ou les) cause(s) profonde(s).

[ ] Coût estimé des mesures correctives (USD)

[ ] Date d'achèvement prévue pour les actions correctives
[ ] Responsabilité attribuée pour les mesures correctives (Ingénieur de production, Technicien de maintenance, Ingénieur qualité, Responsable du processus)
[ ] Quels services seront impliqués dans la mesure corrective ? (Production, Ingénierie, Qualité, Maintenance)
[ ] Décrivez les indicateurs spécifiques utilisés pour vérifier l'efficacité des mesures correctives.
[ ] Date du premier relevé de vérification
[ ] Statut des actions correctives (Non démarré
, En cours, Terminé(e), Retardé(e))

--- DOCUMENTATION ET ARCHIVAGE ---
[ ] Date de début d'étude
[ ] Date de fin d'étude
[ ] Objectif et champ d'étude
[ ] Fichiers de données brutes
[ ] Analyse statistique (p. ex. Minitab, Excel)

[ ] Synthèse des résultats et conclusions
[ ] Description des mesures correctives prises (le cas échéant)

[ ] Numéro de révision du document
[ ] Statut du document (p. ex. brouillon, approuvé, obsolète)
 (Brouillon
, Approuvé, Dépassé)
[ ] Signature de l'examinateur
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