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> Rozpoczecie
Rozpoczecie przeptywu pracy/procesu.

@ 1. Pobierz dane produkcyjne
Pobierz dane produkcyjne z systemu MES z poprzedniej zmiany.

& 2. Oblicz OEE
Agreguj dane w celu obliczenia Ogolnej Efektywnosci Urzadzen (OEE).

& 3. Oblicz stope zwrotu
Zgromadz dane, aby obliczy¢ wspotczynnik wydajnosci dla serii produkcyjne;j.

@ 4. Pobierz zaplanowany harmonogram produkcji.
Pobierz zaplanowany harmonogram produkcji do poréwnania.

# 5. Oblicz odchylenie od planu
Oblicz réznice miedzy faktyczng a planowang iloScig produkcji.


https://checklistguro.com/pl

# 6. Oblicz czas przestoju

Oblicz catkowity czas przestoju na podstawie zarejestrowanych zdarzen przestoju.

82 7. Wskazniki wydajnosci logéow

Utworz wpis w modelu danych dotyczacych wskaznikow wydajnosci z wskaznikami obliczonymi.

8. Przypisz zadanie recenzji
Utworz zadanie dla kierownika produkcji w celu przejrzenia wskaznikéw wydajnosci.

& 9. Powiadom przetozonego o istotnych odchyleniach.
Wyslij e-mail do kierownika produkgiji, jesli OEE spadnie ponizej progu.

@ 10. Pobierz dane z poprzedniej zmiany
Pobierz dane z poprzedniej zmiany, aby umozliwi¢ poréwnanie.

@ 11. Wygeneruj Raport Wydajnosci
Stworz raport podsumowujgcy wyniki dzisiejszej zmiany.

12. Przypisz zadanie analizy przyczyn zrédtowych (jesli to konieczne).
Stworz zadanie dla dziatu inzynierii, jesli wydajno$¢ odbiega od dopuszczalnych parametréw.

@ 13. Aktualizuj status zmiany
Zaktualizuj status aktualnej zmiany w systemie.

©® Koniec
Koniec przeptywu pracy/procesu.



