LISTA DE VERIFICACIÓN DE CONTROL DE CALIDAD: PREVENCIÓN DE DEFECTOS DE FABRICACIÓN Y MEJORA DE PROCESOS.
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--- INSPECCIÓN DE MATERIAS PRIMAS ---
[ ] Número de lote
[ ] Grado de Material (Clase A, Calificación B, Calificación C)
[ ] Cantidad Recibida

[ ] Cantidad aceptada
[ ] Comentarios/Notas del proveedor
[ ] Apariencia (Aceptable, Ligeramente decolorado/a, Inaceptable)
[ ] Subir Certificado de Análisis (CdA)


--- CALIBRACIÓN Y MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA ---
[ ] Fecha de última calibración
[ ] Medición de calibración (p. ej., velocidad, presión)
[ ] Rango de Tolerancia Aceptable (Límite Inferior)
[ ] Rango de Tolerancia Aceptable (Límite Superior)

[ ] Resultado de Calibración (Aprobado/Suspendido)
 (Pasa., Fracasar.)
[ ] Notas de calibración (p. ej., ajustes realizados)

[ ] Próxima fecha de calibración.
[ ] Certificado de calibración (si aplica)

--- INSPECCIÓN EN PROCESO ---
[ ] Número de lote
[ ] Dimensión Medida (mm)
[ ] Peso (gramos)
[ ] Consistencia del color (Pasa., Fallar, Variación menor)
[ ] Acabado superficial (Aceptable, Ligera imperfección., Defecto importante)
[ ] Notas/Observaciones
[ ] Fecha de inspección
[ ] Hora de inspección


--- INSPECCIÓN DEL PRODUCTO TERMINADO ---
[ ] Precisión de las dimensiones totales (mm)
[ ] Peso (kg)
[ ] Conteo de Defectos Superficiales
[ ] Ajuste de color (a estándar)
 (Pasa., Fracasar, Ligera desviación)
[ ] ¿Pruebas funcionales aprobadas? (Prueba 1
, Prueba 2
, Examen 3, Todas las pruebas superadas.)
[ ] Notas de Observación Detalladas
[ ] Condición general del producto (Excelente, Bien., Justo, Pobre)
[ ] Evidencia fotográfica (si aplica)

--- EMPAQUETADO Y ETIQUETADO ---
[ ] Cantidad de Unidades Empaquetadas
[ ] Tipo de material de embalaje (Cartón, Plástico, Espuma, Otro)
[ ] Método de Aplicación de Etiquetas (Automatizado, Manual)
[ ] Notas sobre el estado del embalaje
[ ] Foto de embalaje y etiqueta
[ ] Tipo de material de la etiqueta (Papel, Polipropileno
, Vinilo, Otro)
[ ] Número de lote

--- DOCUMENTACIÓN Y TRAZABILIDAD ---
[ ] Número de lote
[ ] Fecha de inspección
[ ] Hora de inspección
[ ] Estado de la inspección
 (Pasa., Fallar
, Pase Condicional)
[ ] Notas del inspector
[ ] Documentación de respaldo (p. ej., registros de calibración)

[ ] ¿Certificado de materia prima verificado? (Sí., No)
[ ] Equipo Utilizado (Número de Serie)

--- MANEJO DE MATERIALES NO CONFORME ---
[ ] Cantidad de Material No Conforme
[ ] Descripción detallada del defecto
[ ] Categoría de Causa Raíz (p. ej., Material, Equipo, Proceso) (Material, Equipo, Proceso, Error humano, Otro)
[ ] Etapas de producción afectadas (Recepción de Materias Primas, Maquinado, Ensamblaje, Empaquetado, Todas las etapas)
[ ] Disposición de Material No Conforme (Revisar., Devolución al proveedor, Chatarra, Usar tal cual (con aprobación))
[ ] Fecha de identificación
[ ] Tiempo de identificación
[ ] Documentación de respaldo (fotos, informes)

--- ACCIONES CORRECTIVAS Y MEDIDAS PREVENTIVAS ---
[ ] Descripción detallada de las medidas correctivas adoptadas
[ ] Cantidad de unidades defectuosas afectadas
[ ] Causas Raíz Identificadas
 (Falla de equipo, Defecto de Material, Desviación del proceso
, Error del operario, Defecto de diseño)
[ ] Fecha de implementación de la acción correctiva
[ ] Explicación de las medidas preventivas
[ ] Coste estimado de medidas correctivas
[ ] Eficacia de la Acción Correctiva (Evaluación Inicial)
 (Altamente eficaz, Moderadamente eficaz, Ligeramente efectivo, Ineficaz)

--- FORMACIÓN Y COMPETENCIA DEL OPERARIO ---
[ ] Estado de finalización del módulo de formación (No iniciado
, En progreso, Completado., Necesita Capacitación.)
[ ] Número de Retomas/Correcciones Necesarias
[ ] Áreas específicas de debilidad observadas
[ ] Comprensión de los Procedimientos de Seguridad (Excelente, Bien., Justo, Necesita mejorar.
)
[ ] Procedimientos relevantes verificados (Seleccione todas las que correspondan) (Manual de Operación de la Máquina, Protocolo de Control de Calidad, Directrices de seguridad, Procedimientos de emergencia)
[ ] Fecha de la última capacitación
[ ] Comentarios/Notas sobre el Desempeño del Operador

--- CONTROL AMBIENTAL ---
[ ] Temperatura (Celsius)
[ ] Humedad Relativa (%)
[ ] Presión atmosférica (kPa)

[ ] Nivel de Limpieza (Clase ISO) (Clase ISO 1, ISO Clase 5, ISO Clase 7, Clase ISO 8)
[ ] Condiciones de iluminación (adecuado, Débil, Insuficiente)
[ ] Fecha de la última limpieza
[ ] Cualquier observación inusual relacionada con las condiciones ambientales.
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Transform this text into a digital, automated, and trackable mobile app!
Visit: https://checklistguro.com/templates/manufacturing/quality-control-inspection-checklist-manufacturing-defect-prevention-process-improvement
(Click "Install Template" to launch your digital inspection tool immediately)
