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Lista De Verificacao Para O Controlo De
Qualidade Na Fabricacao De Estruturas
De Aco Checklist

Rececao e Inspecao de Materiais

Verificacdo dos materiais de aco recebidos em relacdo as especificacdes e a
documentacao.

Data de Rececao do Material

Insira a data...

Numero do pedido de material

Insira um ndamero...

Nome do Fornecedor

Escreva alguma coisa...
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Tipo de material (por exemplo, A36, A572)

(JA3s

(7] Ago A572, grau 50
D Aco A572, grau 50, HPS 70W.
(] Outro (especificar)

Espessura do material (polegadas)

Insira um ndamero...

Largura do material (em polegadas)

Insira um ndamero...

Estado do material (por exemplo, normalizado, laminado a quente)
(] Laminado a quente

(] Normalizado

D Estirado a frio

D Outro (especificar)

Observacdes/Divergéncias Registadas

Escreva alguma coisa...

Certificado de materiais recebido?



Carregar o certificado de qualidade do material (se aplicavel).

dy Upload File

Desenhos de fabricacao e planos de producao.

Andlise e aprovacado dos desenhos técnicos e planos de fabricacdo para garantir a
exatidao e a integridade das informacoes.

Estado de Aprovacao do Desenho de Fabricacao
(] Aprovado.
(] Rejeitado

(] Em fase de revis&o.

Notas de revisao (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Desenho Técnico em formato PDF

s Upload File

Numero da revisao do desenho técnico

Insira um ndamero...



Estado da Revisao do Plano de Fabricacao
(] Aprovado
(] Rejeitado

(] Em aguardo de revis&o.

Foram identificadas discrepancias ou problemas nos desenhos/projetos?

Escreva alguma coisa...

Data de aprovacao do desenho técnico.

Insira a data...

Aprovado por (Nome)

Escreva alguma coisa...

Corte e Preparacao

Inspecao do corte, chanfro e preparacéo da superficie do aco.

Espessura do material (mm)

Insira um ndamero...

Desvio do angulo de corte (em graus)

Insira um ndamero...



Método de corte
(] plasma
(] Combustivel Oxigénio

(] Laser
(] serra

Condicao da superficie apds o corte

D Suave

(] Lamina Afiada
D Aspero, grosseiro, rude.

D Burr esta presente.

Observacoes sobre o estado da superficie ou defeitos

Escreva alguma coisa...

Carregar foto da borda cortada.

dy Upload File

Angulo de chanfro (se aplicavel)
(] N&o se aplica.
(] conforme o desenho.

(] Desvio Observado

Soldadura



Verificacdo dos procedimentos de soldagem, das qualificacdes dos soldadores e da
qualidade da solda.

Identificacdo do soldador

Insira um ndamero...

Processo de soldadura utilizado.

(] SMAW (eletrodo revestido)

(] cMAW (MIG)

(] GTAW (soldagem TIG)

D FCAW (soldagem com arame tubular)
D Outro (especifigue em TEXTO_LONGO)

Se o processo de soldadura for «Outro», especifique:

Escreva alguma coisa...

Corrente de soldadura (amperes)

Insira um ndamero...

Tensao de soldadura (volts)

Insira um ndamero...



Temperatura entre passagens (°C)

Insira um ndamero...

Referéncia a Especificacdao do Procedimento de Soldagem (EPS)
(Jwps-001

((JwPs-002

((Jwps-003

(] outro (especifique em TEXTO_LONGO)

Se selecionar «Outro» em «Tipo de WPS», especifique:

Escreva alguma coisa...

Critérios para a Inspecao Visual (Marque todas as opcdes aplicaveis)
(] Fusdo Completa

(] sem pregos mais baixos.

D Sem inclusdes de escoria (SMAW/FCAW)

(] Perfil de solda adequado

(] sem porosidade.

(] soldadura por ultrassom

D Outro (especifigue em TEXTO_LONGO)

Indique quaisquer resultados obtidos durante a inspecao visual:

Escreva alguma coisa...



Montagem e instalacao

Inspecao da montagem e do encaixe dos componentes de aco.

Folga Maxima Admissivel no Encaixe dos Componentes

Insira um ndamero...

Verificacao do alinhamento (selecione todas as op¢cdes aplicaveis)

(] Prumo; verificar com o prumo.

(] Nivel
(] Quadrado
(] Verdadeiro

(] outro (especifique em TEXTO_LONGO)

Detalhes da verificacao do alinhamento de «Outros» (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Numero de Conexdes Aparafusadas Verificadas

Insira um ndamero...

Alinhamento dos parafusos - esta correto?
(] sim.
D Nao



Detalhes sobre os problemas de alinhamento dos parafusos (se a opcao
«Nao» for selecionada)

Escreva alguma coisa...

Interferéncia entre componentes?

Detalhes sobre a interferéncia entre componentes (se a op¢cao «Sim» for
selecionada)

Escreva alguma coisa...

Anexe fotografias da montagem e do processo de instalacao.

s Upload File

Precisao Dimensional

Verificacdo das dimensdes em relacdo aos desenhos técnicos e as tolerancias.

Verificacao do Comprimento (Membro A)

Insira um ndamero...



Verificacao da largura (membro B)

Insira um ndamero...

Verificacao da espessura (placa C)

Insira um ndamero...

Verificacdao do Angulo (Angulo D)

Insira um ndamero...

Verificacao do raio (barra redonda E)

Insira um ndamero...

Conformidade com as tolerancias (montagem geral)
(] Dentro da tolerancia.
(] Fora da faixa de tolerancia — Desvio do valor registado.

(] N&o se aplica.

Observacdes/Comentarios sobre a Precisdo Dimensional

Escreva alguma coisa...



Anexe fotografias que comprovem as dimensdes (se hecessario).

> Upload File

Tratamento e Pintura de Superficies

Inspecao da preparacao da superficie, da aplicacdo do revestimento e da qualidade
da tinta.

Método de Preparacao da Superficie
(] Jateamento com areia

(] Moer / Triturar

(] Escovagem com escova de arame.

(] Limpeza Quimica

Perfil da Superficie (em Milésimos de Polegada)

Insira um ndamero...

Tipo de Primer

(] Resina epoxi

(] Rico em zinco.

(] Alcidico

(] Outro (especificar)



Detalhes do produto de preparacao da pele (se a opcao «Outro» for
selecionada)

Escreva alguma coisa...

Espessura da camada seca (DFT) - Valor minimo (mil)

Insira um ndamero...

Certificado de Calibracao do Medidor DFT

s Upload File

Tipo de verniz de acabamento

(7] Acrilico

(] Poliuretano

(] Resina epoxi

(] Outro (especificar)

Detalhes sobre o acabamento (se a opcao «Outro» for selecionada)

Escreva alguma coisa...

Data da pintura

Insira a data...



Assinatura do Inspetor

Aparafusamento e Fixacao

Verificacdo da qualidade, tamanho, aperto e correta instalagcdo dos parafusos.

Diametro da porca (em polegadas)

Insira um ndamero...

Classe/Resisténcia do parafuso

Insira um ndamero...

Valor de Torque Desejado (Ib-pé)

Insira um ndamero...

Valor real do torque (kgf.m)

Insira um ndamero...



Método de aplicacao do torque

() Manual
(] Hidraulico
(] Impacto do ar

Estado do parafuso (selecione todas as opcdes aplicaveis)

D Limpo

D Sem ferrugem.

D Sem danos.

D Correcao das Classificacdes das Notas

D Lubrificacdo adequada.

Foi utilizada uma chave dinamométrica calibrada?
(] sim
() Nao
LY

Notou alguma anomalia durante o processo de aperto?

Escreva alguma coisa...

Identificacao e Marcacao

Confirmacéo da correta identificagcdo e marcacao dos elementos de aco fabricados.



Numero de Identificacdo do Componente

Escreva alguma coisa...

Namero da Revisao do Desenho

Escreva alguma coisa...

Quantidade indicada

Insira um ndamero...

Método de Marcacao Utilizado
(] Técnica de esténcil

(] Gravura

(] soldagem

(] Etiquetagem

Definir localizacao(oes)

D Borda
D Centro
D Superficie visivel

D Todas as superficies

Fotografia da marca (opcional)

> Upload File




Documentacao e Arquivamento de Registros

Analise dos registos de fabrico, das certificacdes dos soldadores e dos relatérios de
inspecao.

Certificados de Qualificacao para Soldadores

dy Upload File

Certificados de Qualidade do Material

dy Upload File

Resumo das Nao Conformidades e Acdes Corretivas

Escreva alguma coisa...

Numero de Soldadores Certificados

Insira um ndamero...

Data da Ultima Auditoria Interna

Insira a data...

Tipo de auditoria (internalexterna)

(] Interno

(] Externo



Registo de Desvios em Relacdo aos Desenhos de Fabricacao Aprovados

Escreva alguma coisa...

Assinatura do Inspetor




