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--- VORAB-SCHWEISSINSPEKTION ---
[ ] GeFüge­dicke (min/max)
[ ] Wurzelspiel (Zoll/mm)

[ ] Fasenwinkel (Grad)
[ ] Gelenktyp (Hintern, Filet, Ecke, Schenkel)
[ ] Oberflächenbeschaffenheit (Sauber, Rost, Millrost, Malen, Verunreinigung)
[ ] Hinweise zu Oberflächenbedingungen/Vorbereitung
[ ] Schweißvorbild(er)
[ ] Datum der Vorab-Schweißprüfung

--- SCHWEISSERQUALIFIZIERUNG & DOKUMENTATION ---
[ ] Schweißernummer
[ ] Schweißprozessqualifizierung (SMAW (Elektrodenhandschweißen), Metall-Schutzgas-Schweißen (MIG), WIG-Schweißen, Draht-Schutzgas-Schweißen, Andere (in Langtext angeben))
[ ] Falls "Sonstiges" ausgewählt wurde, bitte angeben:
[ ] Qualifikationsablaufdatum
[ ] Schweißqualifikationsschein (PDF/Bild)
[ ] Aktueller Stand (aktiv, inaktiv, Ausgesetzt)
[ ] Qualifikationsbezogene Schweißstunden

--- MATERIALPRÜFUNG ---
[ ] Materialstärke (Zoll/mm)
[ ] Materialgüte (A36, A572 Güte 50, ASTM 1018
, Andere (Bitte angeben))
[ ] Materialspezifikation (z. B. ASTM A36)
[ ] Materialrückverfolgbarkeit (Wärme-Nummer usw.)
[ ] Materialbeschichtung (falls zutreffend) (Keine., galvanisiert, bemalt, Sonstiges (Bitte angeben))
[ ] Beschichtungstyp (falls zutreffend)

--- GEMEINSAME VORBEREITUNG ---
[ ] Wurzelabstand (mm)

[ ] Fasenwinkel (Grad)
[ ] Oberflächensauberkeitsbewertung (1-5, 1=schlecht, 5=ausgezeichnet)
[ ] Verwendete Reinigungsverfahren (Mahlen, Drahtbürsten, Sandstrahlen, Mechanische Reinigung, Chemische Reinigung)
[ ] Hinweise zum Gelenkzustand/zur Vorbereitung
[ ] Vorbereitungsfotos (Vor dem Schweißen)
[ ] Gelenktyp (Hintern, Schenkel, T-Verbindung, Eckverbindung)

--- SCHWEISSVERFAHRENSANWEISUNG (SVA)-KONFORMITÄT ---
[ ] WPS-Nummer verifiziert? (Ja, Nein., N/A)
[ ] Schweißverfahren (z. B. E-Schweißen, MIG/MAG-Schweißen, WIG-Schweißen) (SMAW, Metallschweißen mit Schutzgas, GTAW, Andere)
[ ] Vorhemtemperatur (°C)
[ ] Interpass-Temperatur (°C)
[ ] Schweißstrom (Ampere)
[ ] Schutzgasart (falls zutreffend) (Argon, CO₂, Argon/CO₂-Gemisch, Andere, Nicht zutreffend.)
[ ] Hinweise zu WPS-Konformitätsfeststellungen

--- VISUELLE SCHWEISSNAHTPRÜFUNG (WÄHREND UND NACH DER SCHWEISSUNG) ---
[ ] Schweißnahtbreite (mm)
[ ] Schweißnahtfügehöhe (mm)

[ ] Unterfräsetiefe (mm)
[ ] Überlappung (mm)
[ ] Schweißnahtprofil (Querschnitt) (Konvex, Auhohl, flach, Sonstiges – bitte unten angeben)
[ ] Andere Schweißnahtprofil beschreiben (falls ausgewählt)
[ ] Vorhandensein von Schlackeeinschlüssen (Ja., Nein., ungewiss)
[ ] Beschreiben Sie alle festgestellten Schweißfehler (z. B. Porosität, Risse usw.).
[ ] Lade Schweißnahtfotos hoch (Vorderansicht, Seitenansicht, Querschnitt)
[ ] Gesamte Schweißnahtaussehen (Allgemeiner Zustand)

--- ZERSTÖRUNGSFREIE PRÜFUNG (ZFP) ---
[ ] NDT-Methode durchgeführt (Visuelle Prüfung (VP)
, Röntgenprüfung (RP), Ultraschallprüfung (UP), Magnetpulverprüfung (MPE)
, Flüssigkeitseindringprüfung (PT), Andere (bitte angeben))
[ ] Beschreibung des verwendeten Zerstörungsfreien Prüfverfahrens
[ ] NDT-Ergebnisbericht (z.B. RT-Film, UT-Daten)
[ ] UT-Scanwinkel (Grad)
[ ] RT Belichtungszeit (Sekunden)
[ ] Verwendete Akzeptanzkriterien (ASME Abschnitt V, AWS D1.1, Projektbeschreibung, Sonstiges (Bitte angeben))
[ ] Gefundene Befunde – Details (Größe, Lage, Art)

[ ] Anordnung der Anzeichen (akzeptabel, Reparatur, Ablehnen)

--- NACHSCHWEISSWÄRMEBEHANDLUNG ---
[ ] Maximale Erwärmungsrate (°C/h oder °F/h)
[ ] Eintauchtemperatur (°C oder °F)
[ ] Einwirkzeit (Stunden)
[ ] Abkühlrate (°C/Std. oder °F/Std.)
[ ] Heizmethode (Ofen, Einweisung, Flamme, Andere (in LANGTEXT angeben))
[ ] Details zur 'Sonstige' Heizmethode (falls oben ausgewählt)
[ ] Beginn von PWHT (Datum/Uhrzeit)

[ ] Endzeit der Warmbehandlung
[ ] Abweichungen vom vorgegebenen Verfahren zur Wärmebehandlung?
[ ] PWHT-Inspektoren-Unterschrift

--- DOKUMENTATION UND AKTENFÜHRUNG ---
[ ] Schweißinspektionsdatum
[ ] Schweißarbeiten Fertigstellung

[ ] Verwendete WPS-Nummer (WPS-001
, WPS-002
, WPS-003
, Andere (in Langtext angeben))
[ ] Anmerkungen/Kommentare zur WPS-Anwendung (falls "Sonstiges" oben ausgewählt wurde)

[ ] Schweißerqualifikationsnachweise
[ ] WPS-Dokument (Kopie)
[ ] Inspektionsergebnisse – Zusammenfassung

[ ] Inspektorenunterschrift
[ ] Inspektors Name (in Druckschrift)

--- END OF TEMPLATE ---
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