LISTE DE CONTRÔLE DE LA SOUDURE
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--- INSPECTION AVANT SOUDAGE ---
[ ] Épaisseur (min/max)

[ ] Dépassement de la racine (pouces/mm)

[ ] Angle de biseau (degrés)

[ ] Type de joint (Fesses, Émincer, Coin, Col)
[ ] Conditions de surface (Propre, Rouille, Croûte de laminage, Peinture, Contamination)
[ ] Observations sur l'état de surface/la préparation
[ ] Photographies de l'état avant soudure
[ ] Date d'inspection préalable à la soudure

--- QUALIFICATION ET DOCUMENTATION DES SOUDEURS ---
[ ] Numéro d'identification du soudeur
[ ] Qualification des procédés de soudage (SMAW (Étincelle)
, Soudage MIG, GTAW (TIG)
, Soudage à fil fourré, Autre (Préciser dans un champ de texte long)
)
[ ] Si l'option "Autre" est sélectionnée, veuillez préciser :
[ ] Date d'expiration de la qualification
[ ] Certificat de qualification de soudeur (PDF/Image)
[ ] Statut actuel (Actif, inactif, Suspendu)
[ ] Heures de soudure pour qualification

--- VÉRIFICATION DES MATÉRIAUX ---
[ ] Épaisseur du matériau (pouces/mm)

[ ] Qualité du matériau (A36, A572 Grade 50, ASTM 1018
, Autre (Préciser)
)
[ ] Spécification des matériaux (p. ex. ASTM A36)
[ ] Informations sur la traçabilité des matériaux (numéro de lot, etc.)
[ ] Revêtement (si applicable) (Rien., Stimulé
, Peint, Autre (Préciser)
)
[ ] Type de revêtement (le cas échéant)

--- PRÉPARATION DES JOINTS ---
[ ] Dépassement (mm)
[ ] Angle de biseau (degrés)
[ ] Note de propreté (1-5, 1=Mauvais, 5=Excellent)
[ ] Méthode de nettoyage utilisée (Broyage, Brossage à fil, Sablage, Nettoyage mécanique, Nettoyage chimique
)
[ ] Observations sur l'état/la préparation des assemblages
[ ] Préparation des Joints (Pré-Soudage)

[ ] Type de joint (Fesse, Caresse.
, Emboîtement en T, Joint d'angle)

--- CONFORMITÉ AUX SPÉCIFICATIONS DE PROCÉDURE DE SOUDAGE ---
[ ] Numéro WPS vérifié ? (Oui., Non., N/A
)
[ ] Procédés de soudage (p. ex. SMAW, GMAW, GTAW) (SMAW, GTAW, GTAW, Autre)
[ ] Température de préchauffage (°C)

[ ] Température Interpass (°C)
[ ] Courant de soudage (Ampères)

[ ] Type de gaz de protection (si applicable) (Argon, CO2, Mélange Argon/CO2, Autre, Non applicable.
)
[ ] Observations concernant la conformité WPS

--- INSPECTION VISUELLE DES SOUDURES (PENDANT ET APRÈS) ---
[ ] Largeur du cordon de soudure (mm)

[ ] Hauteur du cordon de soudure (mm)
[ ] Profondeur de l'enclume (mm)

[ ] Chevauchement (mm)
[ ] Profil de soudure (Coupe transversale) (Convexe, Concaque, plat
, Autre - Préciser ci-dessous
)
[ ] Décrire le profil de soudure alternatif (si sélectionné)

[ ] Présence d'inclusions de laitue.
 (Oui., Non., Incertain)
[ ] Décrivez les défauts de soudure observés (p. ex., porosité, fissures, etc.).
[ ] Télécharger les photographies des soudures (vue avant, vue de profil, coupe transversale)
[ ] Aspect général de la soudure (état général)


--- CONTRÔLE NON DESTRUCTIF (CND)
 ---
[ ] Méthode NDT réalisée (Tests visuels (TV), Radiographie (RT), Contrôle par ultrasons (CUS)
, Contrôle par particules magnétiques (CPM)
, Ressuage liquide (RL), Autre (Préciser)
)
[ ] Description de la procédure de contrôle non destructif
[ ] Rapport de résultats de contrôles non destructifs (p. ex. film radiographique, données ultrasonores)
[ ] Angle de numérisation UT (en degrés)
[ ] Temps d'exposition (secondes)
[ ] Critères d'acceptation utilisés (Section V de l'ASME, AWS D1.1
, Spécifications du projet, Autre (préciser)
)
[ ] Détails de toute indication constatée (Taille, Emplacement, Type)
[ ] Présentation des indications (Acceptable, Réparation, Refuser)

--- TRAITEMENT THERMIQUE POST-SOUDAGE (TTP) ---
[ ] Taux de chauffe maximal (°C/h ou °F/h)

[ ] Température de trempage (°C ou °F)
[ ] Temps de trempage (heures)

[ ] Taux de refroidissement (°C/h ou °F/h)

[ ] Méthode de chauffage (fourneau, Introduction, Flamme, Autre (Préciser dans LONG_TEXT)
)
[ ] Détails de la méthode de chauffage « Autre » (si sélectionnée ci-dessus)
[ ] Date/Heure de début du recuit.
[ ] Date/Heure de fin du recuit à chaud
[ ] Des écarts par rapport à la procédure de recuit ?
[ ] Signature de l'inspecteur PWHT

--- DOCUMENTATION ET ARCHIVAGE ---
[ ] Date d'inspection de soudure
[ ] Date d'achèvement de la soudure
[ ] Numéro WPS utilisé (WPS-001, WPS-002
, WPS-003
, Autre (Préciser dans un champ de texte long)
)
[ ] Notes/Commentaires concernant la demande WPS (si l'option « Autre » a été sélectionnée ci-dessus)
[ ] Certificats de qualification de soudeur
[ ] Document WPS (copie)

[ ] Résumé des résultats de l'inspection
[ ] Signature de l'inspecteur
[ ] Nom de l'inspecteur (en caractères d'impression)

--- END OF TEMPLATE ---
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