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Lista De Verificacao Para Inspecao De
Soldaduras Checklist

Inspecao pré-soldagem

Verifica a preparacéo e as condi¢des *antes* de iniciar a soldadura.

Espessura da junta (minimo/méaximo)

Insira um ndamero...

Espacamento da raiz (polegadas/mm)

Insira um ndamero...

Angulo de chanfro (em graus)

Insira um ndamero...

Tipo de articulacao
D Nadegas

(] File

D Canto

D No colo.
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Condicdes da superficie

(] Limpo
(] Ferrugem

(] Lamelas de 6xido de ferro

(] Pintura

(] contaminag&o

Observacoes sobre as condicdes/preparacao da superficie

Escreva alguma coisa...

Fotografia(s) da peca antes da soldadura.
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Data da Inspecao Pré-Soldagem

Insira a data...

Qualificacao e documentacao para soldadores

Confirma que as credenciais do soldador e a documentacao relacionada estao
atualizadas e em conformidade.

Numero de identificacdo do soldador

Insira um ndamero...



Qualificacao do Processo de Soldagem
D SMAW (soldagem com eletrodo revestido)
(] cMAW (MIG)

(] cTAW (TIG)

D FCAW (Soldadura com Arame Tubular)

D Outro (especifigue no campo de texto mais extenso)

Se for selecionado o processo «Outro», especifique:

Escreva alguma coisa...

Data de validade da qualificacao

Insira a data...

Certificado de Qualificacao para Soldador (em formato PDF/Imagem)
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Estado atual

(] Ativo
(] Inativo

(] Suspenso

Numero total de horas de soldagem para fins de qualificacao.

Insira um ndamero...



Verificacao de Materiais

Garante que os tipos, as qualidades e as dimensdes corretos dos materiais sejam
utilizados.

Espessura do material (polegadas/mm)

Insira um ndamero...

Qualidade do material

(JA3s

(J Aco A572, Grau 50
(JAsT™ 1018
(] Outro (especificar)

Especificacao do material (por exemplo, ASTM A36)

Escreva alguma coisa...

Informacodes sobre a Rastreabilidade do Material (himero do lote, etc.)

Escreva alguma coisa...

Revestimento do material (se aplicavel)
D Nenhum

(] Galvanizado

D Pintado(a)

D Outro (especifique)



Tipo de revestimento (se aplicavel)

Escreva alguma coisa...

Preparacao das articulacoes

Verifica as superficies de unido quanto a limpeza, angulo do chanfro, folga da raiz e
quaisquer imperfeicoes.
Espacamento da raiz (mm)

Insira um ndamero...

Angulo de chanfro (em graus)

Insira um ndamero...

Classificacao da Limpeza da Superficie (de 1 a 5, sendo 1 = Insatisfatorio
e 5 = Excelente)

Insira um ndamero...

Método de limpeza utilizado
(] Moagem

(] Escovagem com escova de aco
(] Jateamento com areia

(] Limpeza Mecanica

(] Limpeza Quimica



Observacoes sobre o estado/preparacao das articulacoes

Escreva alguma coisa...

Fotografias da preparacao das pecas para soldadura (antes da soldadura)
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Tipo de articulacao
D Nadegas

D Colo

D Conexdoem T
D Junta de canto

Conformidade com as Especificacoes do
Procedimento de Soldagem (WPS)

Confirma que o processo de soldagem cumpre os requisitos especificados no WPS.

O numero WPS foi verificado?
D Sim
D N&o

D Né&o se aplica.



Processo de soldagem (por exemplo, SMAW, GMAW, GTAW)
(] smaw
() cmaw
(JcTaw

(] Outros

Temperatura de pré-aquecimento (°C)

Insira um ndamero...

Temperatura entre passagens (°C)

Insira um ndamero...

Corrente de soldadura (amperes)

Insira um ndamero...

Tipo de gas de protecao (se aplicavel)
D Argonio

(Jco2

C] Mistura de argénio e dioxido de carbono.

D Outros

D N&o se aplica.



Observacoes sobre o cumprimento dos requisitos do WPS

Escreva alguma coisa...

Inspecao Visual de Soldaduras (Durante e
Apos)

Inspecao visual detalhada da solda para detetar defeitos e verificar se cumpre os
critérios de aceitacao.

Largura do cordao de solda (mm)

Insira um ndamero...

Altura do cordao de solda (mm)

Insira um ndamero...

Profundidade do rebaixo (mm)

Insira um namero...

Sobreposicdo (mm)

Insira um ndamero...



Perfil da solda (seccao transversal)
(] convexo

(] concavo

(] Apartamento

D Outro - Especifique abaixo.

Descreva o outro perfil de soldadura (se selecionado).

Escreva alguma coisa...

Presenca de inclusdes de escoria.

(] Incerteza

Descreva quaisquer defeitos de soldadura observados (por exemplo,
porosidade, fissuras, etc.).

Escreva alguma coisa...

Carregar fotografias da soldadura (vista frontal, lateral e em corte
transversal).
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Aspecto geral da soldadura (condicao geral)

Escreva alguma coisa...

Ensaios Nao Destrutivos (END)

Inclui varios métodos de ensaios ndo destrutivos, como radiografia, ensaios
ultrassonicos, ensaios por particulas magnéticas e ensaios por liquidos penetrantes,
conforme necessario.

Método de Ensaios Nao Destrutivos (END) Utilizado
D Inspecao Visual (1V)

D Ensaios Radiograficos (ER)

D Ensaios Ultrassénicos (EU)

D Ensaios com Particulas Magnéticas (EMPM)

D Ensaio por Liquidos Penetrantes (ELP)

D Outro (especificar)

Descricao do Procedimento de Ensaios Nao Destrutivos Utilizado

Escreva alguma coisa...

Relatério dos resultados dos ensaios nhdo destrutivos (por exemplo,
radiografia e dados de ultrassom)
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Angulo de varredura UT (em graus)

Insira um ndamero...

Tempo de Exposicao de Raio-X (segundos)

Insira um ndamero...

Critérios de Aceitacao Utilizados
(] Seccéo vV da ASME

(JAwsD1.1

D Especificacdo do Projeto

(] Outro (especificar)

Detalhes de quaisquer indicios encontrados (tamanho, localizacao, tipo)

Escreva alguma coisa...

Destinacao das Indicac6es
(] Aceitavel

(] Reparo

(] Rejeitar

Tratamento térmico poés-soldadura

Verifica se os procedimentos de tratamento térmico pds-soldadura (PWHT) estéo a
ser executados corretamente, caso sejam exigidos pelo projeto ou pelas
especificacoes.



Taxa Maxima de Aquecimento (°C/hora ou °F/hora)

Insira um ndamero...

Temperatura do banho (°C ou °F)

Insira um ndamero...

Tempo de imersao (horas)

Insira um ndamero...

Taxa de arrefecimento (°C/hora ou °F/hora)

Insira um ndamero...

Método de aquecimento

(J Forno

(] Indugo

(] chama

D Outro (especifigue em TEXTO_LONGO)

Detalhes do método de aquecimento «Outro» (se selecionado acima)

Escreva alguma coisa...



Data e hora de inicio do tratamento térmico pds-soldadura.

Insira a data...

Data e hora de término do tratamento térmico pés-soldadura.

Insira a data...

Verificou-se algum desvio em relacao ao procedimento de tratamento
térmico poés-soldadura (PWHT) especificado?

Escreva alguma coisa...

Assinatura do Inspetor de Tratamento Térmico P4s-Solda

Documentacao e arquivo de registros

Garante que todos os resultados das inspecoes, as certificagcdes dos soldadores, os
procedimentos de soldagem (WPS) e outros documentos relevantes sejam
devidamente registados e arquivados.

Data da Inspecao da Soldadura

Insira um ndamero...



Data de conclusao da soldagem

Insira a data...

Numero WPS utilizado
(Jwps-001
((JwPs-002
((JwpPs-003

(] outro (especifique no campo de texto extenso)

Notas/Comentarios sobre a candidatura ao WPS (se tiver selecionado
«Outro» acima)

Escreva alguma coisa...

Certificados de Qualificacao para Soldadores
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Documento WPS (Cdépia)
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Resumo dos resultados da inspecao

Escreva alguma coisa...



Assinatura do Inspetor

Nome do Inspetor (em letra de forma)

CEscreva alguma coisa...




