LISTA DE VERIFICACIÓN DE CALIDAD DE SOLDADURA
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--- PREPARACIÓN PRE-SOLDADURA
 ---
[ ] Tipo de unión verificado (p. ej., tope, solapa, filete)
 (Trasero, Regazo, Filete, Junta en T, Esquina, Otro)
[ ] Limpieza de los materiales (p. ej., óxido, aceite, incrustaciones) (Limpio, Ligera contaminación, Contaminación importante – Requiere limpieza)
[ ] Junta de Separación (mm)
[ ] Espesor del material (mm)
[ ] Notas sobre la preparación de juntas
[ ] Foto de la unión antes de la soldadura (opcional)
[ ] Preparación de la contraseña raíz (si aplica)
 (Barra de soporte usada, Pase caliente usado, No se requiere preparación de contraseña raíz.)

--- CUMPLIMIENTO DEL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA ---
[ ] ¿Número WPS verificado? (Sí., No, No aplica.)
[ ] ¿Proceso de soldadura verificado (p. ej., GMAW, GTAW, SMAW)? (Sí, coincide con WPS., No, no se requiere desviación (documentado)., No aplicable.
)
[ ] Corriente de soldadura (amperios) - ¿Verificado?
[ ] Voltaje de soldadura (Voltios) - ¿Verificado?
[ ] Velocidad de desplazamiento (pulgadas/minuto) – ¿Verificado?
[ ] ¿Tipo de gas de protección verificado? (Sí, coincide con WPS., No, no se requiere desviación (documentado)., No aplicable.)
[ ] ¿Alguna desviación de los WPS? Si es así, detallar a continuación:

[ ] Subir documento WPS (como referencia)

--- APARIENCIA Y PERFIL DE LA SOLDADURA ---
[ ] Perfil de cordón de soldadura (Convexa, Cóncavo, Plano, Subcortar, Otro (Especifique en TEXTO_LARGO)
)
[ ] Detalles sobre el perfil (si se seleccionó Otro)
[ ] ¿Existe un socavamiento? (Sí., No.)
[ ] Descripción de la rebaja (si aplica)
[ ] ¿Se observa porosidad? (Sí., No.)
[ ] Descripción de la porosidad (si es aplicable)
[ ] ¿Presencia de escoria?
 (Sí., No.)
[ ] Descripción de Inclusiones de Escoria (si es aplicable)
[ ] Ancho del cordón de soldadura (mm)

[ ] Fotos de aspecto de soldadura

--- PRECISIÓN DIMENSIONAL ---
[ ] Tamaño de soldadura (mm/pulgadas)
[ ] Grosor de la garganta (mm/pulgadas)

[ ] Apertura de raíz (mm/pulgadas)

[ ] Desplazamiento de soldadura (mm/pulgadas)
[ ] Longitud de soldadura real (mm/pulg.) – En comparación con el diseño
[ ] Verificación de Alineación (Vertical/Horizontal/Angular) (Vertical, Horizontal, Angular)
[ ] Desalineación Angular (grados) – Si aplica
[ ] Ensamblaje conjunto
 (Correcto, Ajuste menor necesario., Ajuste importante necesario)
[ ] Notas/Discrepancias relacionadas con la precisión dimensional.

--- ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (END)
 ---
[ ] Método de Inspección Visual (ASME Sección V, AWS D1.1, Estándar de la empresa
, Otro (Especificar en TEXTO_LARGO))
[ ] Notas/Observaciones de Inspección Visual
[ ] ¿Se realizó inspección por líquidos penetrantes?
 (Sí., No.)
[ ] Tiempo de Penetración del Tinte (segundos)
[ ] Tiempo de Revelado del Penetrante (minutos)

[ ] ¿Se realizó prueba radiográfica?
 (Sí, No.)
[ ] Imágenes de radiografía (si se realizaron)
[ ] Notas sobre la interpretación de radiografías (si se realizó)
[ ] ¿Se realizó una prueba ultrasónica? (Sí, No.)
[ ] Ángulo de Barrido Ultrasónico (grados)

--- PRUEBAS DESTRUCTIVAS (PD) (SI APLICA) ---
[ ] Método DT realizado. (Ensayo de tracción, Prueba de Flexión (Temperatura Ambiente), Prueba de Flexión (Tratamiento Térmico)
, Prueba de impacto, Macroetch, Otro (Especificar en TEXTO_LARGO))
[ ] Especificación del Método (p. ej., ASTM, AWS)
[ ] Resistencia a la tracción (MPa/psi)
[ ] Alargamiento (%)

[ ] Ángulo de flexión (grados) - Temperatura ambiente
[ ] Ángulo de flexión (grados) – Tratado térmicamente
[ ] Resultados del Examen Macroscópico (tamaño de grano, porosidad, etc.)
[ ] Informe/Certificado DT
[ ] Desviaciones del Procedimiento DT Especificado y Explicación

--- CERTIFICACIÓN Y DOCUMENTACIÓN DE SOLDADORES ---
[ ] Número de identificación del soldador
[ ] Proceso de soldadura certificado para (SMAW (Soldadura con electrodo revestido), Soldadura GMAW (MIG), GTAW (TIG)
, Soldadura por hilo con fundente, Otro (Especificar))
[ ] Materiales específicos certificados para (p. ej., calidad del acero)
[ ] Fecha de vencimiento de la certificación
[ ] Subir documento de certificación de soldador
[ ] Firma del soldador
[ ] Cualquier Restricción o Limitación en la Certificación

--- TRATAMIENTO POST-SOLDADURA (SI APLICA)
 ---
[ ] Tipo de tratamiento postsoldadura aplicado. (Alivio del Estrés, Recocido de solución, Tratamiento Térmico (Especificar), Ninguno.)
[ ] Temperatura Máxima (°C/°F)
[ ] Tiempo de remojo (horas)

[ ] Tasa de enfriamiento (°C/°F por hora)
[ ] Descripción detallada del procedimiento
[ ] Tabla/Registro de Tratamiento Térmico
[ ] Fecha de finalización del tratamiento térmico
[ ] Identificador de horno


--- TRAZABILIDAD Y DOCUMENTACIÓN DE MATERIALES ---
[ ] ¿Disponibilidad de certificación de materiales? (Sí., No)
[ ] Certificación de Material (p. ej., Certificado de Moldeo)

[ ] Número de Especificación de Material
[ ] Número de lote
[ ] Nombre del proveedor
[ ] Fecha de recepción del material
[ ] Notas sobre la trazabilidad de los materiales (si aplica)

--- END OF TEMPLATE ---
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