LISTE DE CONTRÔLE DE LA QUALITÉ DE LA SOUDURE

Created by ChecklistGuro (https://checklistguro.com)


--- PRÉPARATION AVANT SOUDAGE ---
[ ] Type de joint vérifié (p. ex. à bout carré, à recouvrement, à chanfrein)
 (Fesse, Genou, Flet, T-Joint, Coin, Autre)
[ ] Propreté des matériaux (p. ex. rouille, huile, tartre)
 (Propre, Légère contamination, Contamination importante – Nettoyage requis)
[ ] Espacement (mm)
[ ] Épaisseur du matériau (mm)
[ ] Conseils de préparation des assemblages
[ ] Photo de l'assemblage avant soudage (facultatif)

[ ] Préparation de la racine de mot de passe (si applicable) (Bar de support utilisé, Accès chaud utilisé, Pas de préparation de mot de passe racine requise.)

--- RESPECT DES PROCÉDURES DE SOUDAGE ---
[ ] Numéro WPS vérifié ? (Oui, Non., Non applicable.
)
[ ] Procédé de soudage vérifié (p. ex., GMAW, GTAW, SMAW) ? (Oui, Matches WPS, Non, déviation non requise (documenté)., Non applicable.
)
[ ] Courant de soudure (Ampères) – Vérifié ?
[ ] Tension de soudure (Volts) – Vérifiée ?
[ ] Vitesse de déplacement (pouces/minute) – Vérifié ?
[ ] Type de gaz de protection vérifié ? (Oui, Matches WPS, Non, aucune déviation requise (documenté)., Non applicable.
)
[ ] Écarts par rapport au WPS ? Si oui, préciser ci-dessous :

[ ] Télécharger le document WPS (à titre de référence)


--- ASPECT ET PROFIL DE LA SOUDURE ---
[ ] Profil de cordon de soudure (Convexe, Convexe, Plat, Décalage, Autre (Préciser dans LONG_TEXT)
)
[ ] Détails concernant le profil (si « Autre » a été sélectionné)
[ ] Prix sous-coupe présents ? (Oui., Non.)
[ ] Description du rabat (si oui)

[ ] Porosité observée ? (Oui., Non.)
[ ] Description de la porosité (si oui)
[ ] Présence d'scories ?
 (Oui., Non.)
[ ] Description des inclusions de laitue (si oui)
[ ] Largeur du cordon de soudure (mm)

[ ] Photos d'aspect des soudures

--- PRÉCISION DIMENSIONNELLE ---
[ ] Dimensions des soudures (mm/pouces)

[ ] Épaisseur de la gorge (mm/pouces)
[ ] Ouverture à la racine (mm/pouces)

[ ] Décalage de soudure (mm/pouces)

[ ] Longueur de soudure réelle (mm/pouces) – Par rapport à la conception
[ ] Vérification de l'alignement (vertical/horizontal/angulaire) (Vertical
, horizontal, Angulaire)
[ ] Désalignement angulaire (degrés) - Le cas échéant
[ ] Assemblage (Correct, Un léger ajustement est nécessaire., Ajustement majeur nécessaire)
[ ] Observations/Discrépances relatives à la précision dimensionnelle

--- ESSAIS NON DESTRUCTIFS (END) ---
[ ] Méthode d'inspection visuelle (ASME Section V, AWS D1.1, Norme de l'entreprise, Autre (Préciser dans LONG_TEXT)
)
[ ] Notes d'inspection visuelle / Observations
[ ] Inspection par pénétrant réalisée ?
 (Oui., Non.)
[ ] Temps de pénétration du pénétrant
[ ] Temps de développement du pénétrant (minutes)

[ ] Examen radiographique réalisé ?
 (Oui., Non.)
[ ] Imagerie radiologique (si réalisée)
[ ] Notes d'interprétation des radiographies (si réalisées)
[ ] Test aux ultrasons effectué ? (Oui., Non.)
[ ] Angle de balayage ultrasonore (degrés)


--- ESSAIS DESTRUCTIFS (SI APPLICABLE) ---
[ ] Méthode DT réalisée (Essai de traction, Test de flexion (température ambiante)
, Test de Flexion (Traitement Thermique), Test d'impact, Macro-gravure, Autre (Préciser dans LONG_TEXT))
[ ] Spécification de la méthode (par exemple, ASTM, AWS)
[ ] Résistance à la traction (MPa/psi)

[ ] Allongement (%)
[ ] Angle de flexion (degrés) - Température ambiante

[ ] Angle de courbure (degrés) - Traité thermiquement
[ ] Résultats de l'examen macroscopique (granulométrie, porosité, etc.)
[ ] Rapport DT / Certificat DT
[ ] Écarts par rapport à la procédure DT spécifiée et explication

--- QUALIFICATION ET DOCUMENTATION DES SOUDEURS ---
[ ] Numéro d'identification du soudeur
[ ] Procédé de soudage certifié pour (SMAW (SMA), Soudage MIG, GTAW (TIG)
, SCA (Soudage à Filaire Métallique), Autre (Préciser)
)
[ ] Matériaux spécifiques certifiés pour (par exemple, nuance d'acier)
[ ] Date d'expiration de la certification
[ ] Télécharger le document de certification de soudure
[ ] Signature du soudeur

[ ] Toute restriction/limitation concernant la certification

--- TRAITEMENT POST-SOUDAGE (LE CAS ÉCHÉANT) ---
[ ] Traitement thermique appliqué après soudage (Soulagement du stress, Recuit de solution, Traitement Thermique (Préciser)
, Rien.)
[ ] Température maximale (°C/°F)
[ ] Temps d'浸泡 (heures)

[ ] Taux de refroidissement (°C/°F par heure)
[ ] Description détaillée de la procédure
[ ] Tableau/Registre de traitement thermique

[ ] Date de fin de traitement thermique

[ ] Identifiant du four

--- TRAÇABILITÉ DES MATÉRIAUX ET DOCUMENTATION ---
[ ] Certification des matériaux disponible ?
 (Oui., Non.)
[ ] Certificat de conformité des matériaux (p. ex., certificat de fonderie)

[ ] Numéro de spécification des matériaux
[ ] Numéro de lot
[ ] Nom du fournisseur
[ ] Date de réception du matériel
[ ] Notes sur la traçabilité des matériaux (le cas échéant)

--- END OF TEMPLATE ---
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